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1- Informacje ogolne

UB-01 to urzadzenie do gigcia (gictarka), uzywane w produkcji wykrojnikow. Za
pomoca maszyny mozna obrabia¢ detale o wysokosci 8-30 mm 1 grubosci 1,5-4 pt
(0,50-1,4 mm).

Korpus maszyny jest wykonany ze stali, co zapewnia jej wytrzymatosc¢ 1 trwatos¢.
Wszystkie czgsci maszyny zostaly pokryte powtoka CrN (azotek chromu) lub czarng
oksydacja, ktora zapewnia specjalny rodzaj powtoki odpornej na korozje 1 zuzycie
przez wiele lat. Uktad prowadzacy zostal poddany precyzyjnej obrdbcee,
zapewniajacej dlugi okres uzytkowania maszyny.

1.1- Dane producenta i dostawcy:




1.2- Model, numer seryjny, rok produkcji:

Nazwa maszyny: Gietarka Unique

Model : UB-01 (gietarka z dzwignia)
Numer seryjny : .........

Rok produkciji : .........

*Dane urzadzenia mozna znalez¢ na tabliczce umieszczonej na obudowie.

1.3 - Opakowanie:

Opakowanie zawiera korpus urzadzenia, dzwignig¢, oraz elementy regulacji potozenia.
Dostepny jest standardowy 1 opcjonalny zestaw przyrzadow do gigcia, ktory
uzytkownik wybiera na potwierdzeniu zamowienia. Ponadto, w opakowaniu znajduje
si¢ karta gwarancyjna 1 instrukcja obstugi.



1.4 Dane techniczne:

Wymiary urzadzenia:
Wymiary opakowania:
Ciezar netto:

Detal:

Wysokos¢ gigcia:

Maks. regulacja potozenia:

350 x 450 x 570 mm

900 x 800x 200 mm

45 kg

1,5-4 pt (0,50-1,4 mm)

8-30 mm (opcjonalnie: 50 mm)
300 mm
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1.5- Lista czeSci:
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NR CZESCI
UB01-0.1.v01
UB01-0.2.v01
UB01-0.3.v01
UB01-0.4.v01
UB01-0. 5.v01
UB01-0.6.v01
UB01-0.7.v01
UB01-0.8.v01
UB01-0.9.v01
UB01-0.10.v01
UB01-0.11.v01
UB01-0.12.v01
UB01-0.13.v01
UB01-0.14.v01
UB01-0.15.v01
UB01-0.16.v01
UB01-0.17.v01
UB01-0.18.v01
UB01-0. 19.v01
UB01-0.20.v01
UB01-0.22.v01
UB01-0.23.v01

OPIS

Gorny stot roboczy
Suwak gléwny

Klin regulacyjny

Klin boczny

Rami¢ boczne

Uchwyt tylny przyrzadu
Obudowa ramienia
Dzwignia

Watek srodkowy
Dzwignia regulacyjna
Zacisk przyrzadu

Przycisk boczny

Element lewy

Element prawy

Element przedni

Watek regulacji potozenia
Klin regulacji potozenia
Lozysko regulacji potozenia
Element regulacji polozenia
Dociag watka srodkowego
Korpus gtowny

Tuleja 20x14 mm

ILOSC



2 - Instrukcja uzycia

2.1- Instalacja urzadzenia:

Wyja¢ urzadzenie z opakowania i ustawi¢ na odpowiednim blacie roboczym.
(Uwaga! Cigzar urzadzenia to 45 kg. Nie podnosi¢ samodzielnie.)

Przymocowac do stotu za pomoca 4 §rub M8, wykorzystujac otwory widoczne na
rysunku. Szablon mocowania znajduje si¢ w opakowaniu.

Bezwzglednie nie zaleca si¢ wykonywania procesu gi¢cia przed zamocowaniem
urzadzenia do stolu. Moze to spowodowac obrazenia operatora.

Mochine connec tion tTemplate

'l




2.2 - Opis procesu giecia :

Uktad regulacji potozenia urzadzenia UB-01 umozliwia uzytkownikowi gigcie
elementu w wymaganym miejscu.

Pozycje gorng gigcia mozna regulowac za pomocg Sruby "A", natomiast dolng
uzywajac srub "B 1 D". Nalezy przysung¢ krawedz materiatu do punktu "C".
Dokreci¢ $ruby znajdujace si¢ przy uchwycie narzgdzia, aby zamocowac narzedzie w
uchwycie.

Podczas gi¢cia nalezy upewnic si¢, ze w odpowiednich miejscach znajduja si¢
wlasciwe przyrzady do gigcia.




3 - Bezpieczenstwo

3.1 Kwestie do uwzglednienia podczas giecia:

Podczas giecia nalezy unika¢ gwattownych ruchow 1 nie opuszcza¢ ramienia
zbyt mocno lub zbyt delikatnie.

Trzyma¢ palce z dala od obszaru gigcia.

Uzywa¢ materiatow o zalecanej grubosci.

Nie wolno demontowa¢ urzadzenia bez zgody serwisu producenta.
Urzadzenie nalezy uzywacé zgodnie z instrukcja obstugi.

Nalezy przestrzegac zalecen dotyczacych konserwacji.



4 - Konserwacja

4.1- Smarowanie i utrzymanie:

Urzadzenie powinno by¢ czyszczone regularnie raz w tygodniu.

Wskazane cze¢$ci nalezy smarowac raz w miesigcu. Do otworu wskazanego na
ponizszym rysunku nalezy wprowadzi¢ olej ISO VG 68 lub rownorzedny.

Srodek smarny z otworoéw ,,A”, ,,B”, ,,C" trafia do wszystkich wymaganych czesci
maszyny, jak przedstawiono na ponizszych ilustracjach.

Nie nalezy uzywac¢ srodkow czyszczacych zawierajacych agresywne substancje
chemiczne na metalowych powierzchniach urzadzenia. Moze to spowodowac korozje
czesci.




S - Przyrzady do gi¢cia

5.1 - Standardowy zestaw przyrzadow:

Ponizej przedstawiono (kolejno) standardowe 1 opcjonalne zestawy przyrzadow

stosowane w gietarce UB-01.
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6 - Uwagi
Producent zastrzega prawo do zmiany tresci instrukcji obstugi w kazdym czasie.

7-Z.astrzezenia

1)  Przed uzyciem urzadzenia, nalezy uwaznie zapoznaé si¢ z instrukcjg obstugi.

2)  Producent oraz dostawca urzadzenia UB -01 nie ponosi odpowiedzialnosci w
przypadku usterek wynikajacych z zaniedbania lub niewlasciwego uzycia urzadzenia
UB -01 przez operatora.

3)  Producent oraz dostawca urzadzenia UB -01 nie ponosi odpowiedzialnosci za
straty lub szkody wynikajace z niewlasciwego uzytkowania urzadzenia UB -01.

4)  Uzycie urzadzenia UB-01 oznacza, ze operator zna i akceptuje warunki
uzytkowania podane w instrukcji obstugi.



