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DEKLARACJA ZGODNOSCI

Spotka
NOR-GRAPHIC LTD,
z pelng odpowiedzialno$cig oswiadcza, Ze produkt:

Szlifierka NG do nacie¢ w nozach wykrojnikowych - Mod. ,,NG91”

-uruchamiana pneumatycznie

-do ktérej odnosi sie niniejsza deklaracja, jest zgodna z wymogami nastepujacej dyrektywy UE:

.- .

4”’

98/ 37/ EWG

Mod. ,,NG91 p-std” Mod. ,,NG91 p-ext”
W komplecie z przewodem powietrznym. (uruchamiana pneumatycznie/przedtuzona plytka
oporowa)

Mod. ,NGY1 p-std”
(uruchamiana pneumatycznie/standardowa plytka
oporowa)
Klavestadhaugen, 01.01.2009
NOR-GRAPHIC LTD

Hilde Jelsness-Larsen
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INSTRUKCJA OBSLUGI

e (bszar zastosowania:

Szlifierka NG do naci¢¢ w nozach wykrojnikowych jest zaprojektowana wytacznie w celu szlifowania ,,naci¢¢" o
réznych szeroko$ciach i glgbokosciach w liniach tnacych, stosowanych w wykrojnikach do sztancowania i
bigowania papieru, kartonu i tektury faliste;j.

URZADZENIE NIE MOZE BYC WYKORZYSTYWANE DO ZADNYCH INNYCH CELOW.

e Stanowisko pracy:

Szlifierke NG do nacig¢ w stali instaluje si¢ i obsluguje:
e W pracowni wykrojnikowej na odpowiednim stole roboczym lub
e W maszynie sztancujacej z matryca wyciagnieta i wspierang na stole automatu sztancujacego.

W celu zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa:
e  Miejsce pracy nalezy utrzymywacé w czystosci i porzadku.
e Nalezy stosowa¢ odpowiednie o§wietlenie w obszarach pracy.
e Gdy Szlifierka NG nie jest uzywana, nalezy ja przechowywac w bezpiecznym miejscu, aby unikna¢ jej
przypadkowego uruchomienia. ) )
URZADZENIE PRZECHOWYWANE W SZUFLADZIE NALEZY ODLACZYC OD ZASILANIA
POWIETRZEM.

e Instrukcja montazu

Szlifierka NG do naci¢¢ sktada si¢ z nastepujacych gtdéwnych komponentow:
e Zespol gtowic szlifierskich (gtowica szlifierska i plytka oporowa - (czg$¢ gorna).
e  Silnik pneumatyczny.
e  Przewod powietrzny -2,5mm z zaworem wt/wyt.

Urzadzenie jest dostarczane z zespolem glowic szlifierskich i1 caltkowicie zmontowanym silnikiem
pneumatycznym.

Zakonczy¢ montaz poprzez:

e Podfaczanie gwintowanej czgsci zaworu wi/wyt do silnika pneumatycznego w nieoznaczonym otworze
wlotu powietrza.
Zamocowac zawor wl/wyt do silnika pneumatycznego przez dokrecenie nakretki (21).
Obroci¢ obudowg zaworu obrotowego (20) do pozycji pionowej za pomoca pokretla skierowanego do gory.
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Instrukcja instalacji:

Podlaczy¢ przewod powietrzny do centralnego doptywu sprezonego powietrza lub
odpowiedniej sprezarki. Zuzycie powietrza przy maksymalnym obcigzeniu wynosi 0,22
m3/min, przy ci$nieniu powietrza 6,3 bar.

Aby unikngé¢ przypadkowego uruchomienia silnika pneumatycznego podczas podigczania
urzadzenia do instalacji spr¢zonego powietrza lub sprezarki, upewnic sie, ze zawor wl/wyt dla
silnika pneumatycznego jest wylgczony.

Silnik pneumatyczny:

Silnik pneumatyczny jest przeznaczony do pracy przy ci$nieniu 6-7 barow.
Prawidtowa $rednica strumienia powietrza wynosi Smm.

Przedmucha¢ przewod powietrzny przed podtaczeniem.

Podczas pracy silnik pneumatyczny nalezy nasmarowac olejem.

Smarowania najlepiej jest dokonywac¢ za pomocg systemu smarowania DOSOL firmy Atlas Copco lub
za pomocg smarowania mglg olejowg Mini-dim 08 firmy Atlas Copco. W wigkszosci przypadkow
rekomendowana jest smarownica mgla olejowg Mini-dim08. Jednakze, jezeli silnik pneumatyczny
pracuje jedynie przez krotki okres czasu (maks. 1 min) doprowadzanie oleju bgdzie bardziej efektywnie
kontrolowane za pomocg systemu smarowania DOSOL.

Zalecane oleje smarowe: (temperatura powietrza otoczenia: +10 °C - +30 °C

Marka: |Ilo$¢ stopni Wymogi dotyczace zasilania powietrzem:
BP Energol/RD-E-46
Esso Arox-EP68 Wymogi specyfikacji jakosciowych ISO/DIS:
Mobil | Olej Almo 525 . quietr,ze powinno by¢ wolne od czastek statych wigkszych niz 15
mikronow.
Shell Turcule 68 . Pozost?t,ia Zawaz’rtos'é wody w powietrzu powinna maksymalnie
wynosi¢ 6gr/m
Castorol | Olej RD 100 (ci$nieniowy punkt rosy: +3 °C)
Gulf Olej Gulfstone 46| e Powietrze to moze zawiera¢ maks. 5 mg/m’ oleju.
Nynds |LB-31
Brudne i niesmarowane powietrze bedzie drastycznie skraca¢ zywotnosé
Texaco |RD Lube 32 silnika pneumatycznego, poniewaz rdza moze spowodowac uszkodzenie
przektadni i tozysk kulkowych.

Instrukcja obslugi:

Pozadanej szerokosci tarcza szlifierska (50 x 8mm) (dostepna grubos¢ od 0,3 - 3,0 mm) zostala
wybrana i zamontowana na wrzecionie silnika powietrznego pomi¢dzy podktadkami -poz.14.
Zablokowa¢ wrzeciono kluczem i przymocowaé je bezpiecznie za pomocg nakretki
radetkowanej oporowej - poz. 17.

Glegbokos¢ nacigcia mozna ustawi¢ poprzez regulacje glgbokosci $rubg regulacji - poz. 9. Po
obroceniu $ruby regulacji glgbokosci zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara, glebokosc
szlifowania zostanie zmniejszona i na odwrot. Gleboko$¢ nacigcia powinna odpowiadac
grubosci kartonu, jaki ma by¢ wycinany.

Nalezy unika¢ zbyt glebokiego szlifowania, poniewaz begdzie ono powodowa¢ nadmierne

zuzycie tarczy szlifierskiej.

Wiaczy¢ doptyw powietrza do silnika za pomoca zaworu wl/wyt znajdujgcego si¢ na sprz¢zeniu
przewodu powietrznego.

Ustawi¢ glowice szlifujgca prostopadle do ostrza noza w wykrojniku w celu nacinania i mocno
docisng¢ gorng sprezynowa czes$é glowicy szlifierskiej. Proces szybkiego szlifowania znacznie
zmniejszy zuzycie tarcz szlifierskich
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Wazne uwagi dotyczace bezpieczenstwa:

e Podczas szlifowania niezwykle wazne jest, aby utrzyma¢é glowice szlifierska absolutnie
stabilna, poniewaz tarcza szlifierska przecina lini¢ tnaca w wykrojniku. Skrecanie lub
nieprawidlowy ruch glowicy szlifierskiej na tym etapie moze spowodowacé pekniecie lub
uszkodzenie tarczy szlifierskiej.

e Operator powinien nosi¢ okulary ochronne i zawsze trzyma¢ przed twarza ostone tarczy
szlifierskiej.

e Jedli poziom halasu na stanowiskach pracy przekracza 85 dB (A), uzytkownik musi
korzysta¢ z ochrony uszu (zatyczki do uszu/lub thumiki do uszu).

e Odlaczyé¢ doplyw powietrza przed wymiang tarcz.

e Sprawdzié, czy klucz stosowany do blokowania wrzeciona silnika pneumatycznego przy
wymianie tarcz szlifierskich, zostal usuniety przed uruchomieniem silnika.

e Sprawdzié, czy tarcza szlifierska nie ma peknieé lub innych widocznych uszkodzen przed
uruchomieniem szlifierki do nacie¢;

e Uruchomi¢ urzadzenie na kilka sekund bez obciazenia przed rozpoczeciem czynnoSci
szlifowania.

o Nalezy uzywaé wylacznie oryginalnych tarcz oznaczonych znakiem ,,NG”, ktore zostaly
przetestowane pod katem bezpiecznego dzialania w Szlifierce NG do nacie¢ w miarce
ciecia stali.

e Dane produktu - Silnik pneumatyczny Lzb 14 A-190 - przy cisnieniu
powietrza wynoszacym 6.3 bara (91 psi)

Maksymalna moc: 0,16 Kw
0,22 Hp
Predkos¢ przy maks. mocy: 9100 obr./min
Moment obrotowy przy maks. mocy: 0,17 INm
0,12 Ib-ft
Min. moment rozruchowy 0,26 INm
0,19 Ib-ft
Predkos¢ bez obcigzenia 19500 obr./min
Zuzycie powietrza przy maks. mocy 4,2 1/s
8,9 cmf
Waga 0,3 Kg
0,66 Lb
Kod obcigzenia watu a
smarowanie INie
e Instrukcja dotyczaca przeprowadzania
napraw/konserwacji

o SILNIK PNEUMATYCZNY
Regularne przeglady i czyszczenie znacznie przedtuzy okres eksploatacji silnika
pneumatycznego.

Silnik pneumatyczny powinien by¢ demontowany do przegladu i czyszczenia co 6 miesigcy,
nawet jesli dziata on w sposob zadowalajacy. Jesli silnik pneumatyczny znajduje sie¢ w ciaglej
eksploatacji, powinien on by¢ kontrolowany i czyszczony czgsciej. Przekladnie planetarne,
lozyska kulkowe 1 igietkowe powinny by¢ smarowane podczas demontazu silnika
pneumatycznego w ramach zwyktego przegladu.

Zalecane rodzaje smarow:
Marki: Ilos¢ stopni Marki: Ilos¢ stopni
BP Energrease LS-EP2 Mobil Mobilplex 48
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Castrol Spheerol EP L2 Nynés FL3-42 EP

Esso Beacon 2 Shell Smar Alvania EP 2
Gulf Smar Gulfcrown EP nr 2 Texaco Multifak EP 1
Gulf Smar Universal

OczywiScie mozna rowniez uzywaé rownowaznych rodzajow olejow innych renomowanych

marek.
Aby uzyskac¢ dostep do silnika pneumatycznego w celu przeprowadzania regularnych przegladow 1

napraw, nalezy postepowaé w nastepujacy sposob:

Odtaczy¢ Szlifierke do nacig¢ z linii zasilania powietrzem, aby unikngé przypadkowego
uruchomienia silnika pneumatycznego.

Poluzowac $rube ustalajacg - poz. 10, unbrako: M5 x 20

Wyjac tarcze szlifierska.

Wyciagna¢ silnik pneumatyczny z glowicy szlifujgce;.

Rozlgczy¢ zawor wh/wyt 1 przewdd powietrzny.

GLOWICA SZLIFIERSKA

Co 6 miesi¢cy glowice szlifierskg nalezy rozmontowaé w celu jej wyczyszczenia 1 smarowania.

Wyodrgbni¢ ptytke oporowa - poz. 2, z gtowicy szlifierskiej - poz. 7, odkrecajac Sruby -poz. 11,
- unbrako: MG x 45 Plytka oporowa moze teraz zosta¢ oddzielona od gornej czesci glowicy
szlifierskiej.

Zaaplikowaé 2/3 gr smaru do tozysk kulkowych do kazdej z dwdch liniowych tulei tocznych -
poz. 6. (stosowac smar zgodnie z normg DIN-51825 -K2K).

Nanies¢ smar na gorng cze$¢ powierzchni toczenia za pomoca odpowiedniego drewnianego
patyczka.

Usung¢ ewentualny kurz z dwoch otwordw, w ktorych umieszczone sg tuleje - poz. 3 i sprezyna
- poz. 5 plytki oporowej za pomocg sprezonego powietrza.

Roéwniez zdmuchng¢ kurz z dwéch tulei - poz. 4 ptytki oporowej. Lekko posmarowaé dwie
sprezyny - poz. 5.

Wkreci¢ srube regulujaca glebokose - poz. 9 1 zdmuchnaé kurz w jej gwintowanym otworze.
Nasmarowac $rube regulujaca glebokos¢ - poz. 9, jak rowniez sprezyne - poz. 8.
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e Rysunek / wykaz czeSci zamiennych ,Szlifierka do
naciec”

RYSUNEK i WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH dla:SZLIFIERKI NG -mod. ,,NG91” p-std i p-ext.
Rysunek nr: 1474 6172 2B

INT ref. [losé: Opis:

1 1 Silnik pneumatyczny- typu LZB 14-A-190-12 (patrz oddzielny rysunek/wykaz|
czesci zamiennych)

2 (std) 1 Plytka oporowa - mod. ,,std” 70 x 70 cm,

2 (ext) 1 Plytka oporowa - mod. ,,ext” 150 x 140 cm.

3 2 Tuleja

4 2 Tuleja watu

5 2 Sprezyna

6 2 Liniowa tuleja toczna

7 1 Glowica szlifierska

8 1 Sprezyna

9 1 Sruba imbusowa i nakretkg

10 1 Pokretto marki Skiffy

11 1 Sruba imbusowa

12 1 Sruba imbusowa i nakretka

13 1 Ostona metalowa

14 2 Sruba z tbem ptaskim

15 2 Tarcza

16 - Tarcza szlifierska -(50 x 8) mm, grubosé: dostgpna od 0,3 do 3,0 mm

17 1 Utrzymujaca nakretke

18 1 \Przewdd powietrzny - 2,5 m

19 1 \Nypel redukcyjny

20 1 Zlqczka przewodu powietrznego

21 1 Zawor wl/wyl

19-21 1 Zawor wh/wyt - komplet

18-21 1 Przewdd powietrzny - komplet z zaworem wl/wyt.

Opcjonalnie:

2223 11 Prowadnica centrujqca tarczy szlifierskiej Sruba z them imbusowym

22-23 1 Prowadnica centrujaca tarczy szlifierskiej - komplet
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0216 90

e Rysunek / wykaz czeSci zamiennych ,SILNIK
PNEUMATYCZNY- LZB 14 A-190-12”
MONTAZ SILNIKA:
@ 16
17 (1
a_ @
Dot.: N}m}er. Tlos¢:| Opis: O -Uwaga/ Za.wartc w Zestawie
zamoéwienia: serwisowym:
1 44300876 00| 1 | Glowica tylna
5 (8-18) 42100478 84| 1 | Silnik - kompletny
S 4081 0216 90 Lozysko kulkowe - (625| 0O Zestaw serwisowy - zamowienie 4081
-2RZ) 0216 90
9 (10-11) 4430 0782 80 1 Koncowa plytka,
uzupehiajaca
10 1 | Koncowa ptytka
11 4081 0216 90 Sworzen - (1.5 x 14) O Zestaw serwisowy - zamowienie 4081
0216 90
12 4430078000 | 1 | Cylinder
14 4210047801| 1 |Rotor (z=7)
15 4081 0216 90 Wirnik O Zestaw serwisowy - zamowienie 4081
0216 90
16 (17 4430 0779 80 1 Koncowa plytka,
18) uzupetniajaca
17 1 | Koncowa ptytka
18 4081 0216 90 Sworzen - (1,5 x 6) O Zestaw serwisowy - zamowienie 4081

JEDNOSTOPNIOWA PRZEKY ADNIA:

Nr ref. Numer [lo$¢:|Opis:
zamoOwienia:
1 4430 0787 00 1 Cze$¢ przednia
2 0666 8100 26 1 Pierscien uszczelniajacy (G14/20x3)
3 4210 0528 00 Nakretka
4 0502 1092 47 t.ozysko kulkowe - (EEB 3-27)
5 4210 0502 00 1 Przektadka
6 4430 0829 01 1 Przektadka
7 4430 0778 00 1 Obudowa silnika
8 4210 0474 00 1 Podktadka
9 4210 0475 00 Sprezyna stozkowa
10 (11, 12) {4430 0788 80 1 Wat planetarny - kompletny
11 -- 1 'Wat planetarny - (UNF 5/16" - 24)
12 4210 0526 00 3 Sworzen osi - (2,5h 5x9,1)
13 4430 0785 00 1 INaped

Dokument zaktualizowany w dniu 01

.09.2015 .
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