Instrukcja obstugi NG 3

lLesyk

Elektryczna szlifierka reczna NG 3

Elektryczna szlifierka reczna NG 3 umozliwia systematyczne i szybkie szlifowanie najwyzszej jakosci przerw
w gotowych liniach sztancowania.
Mocny silnik niezawodnie i szybko szlifuje wszystkie rowki o szerokosci 0,2 — 3,0 mm. Urzadzenie jest

optymalnie dopasowane do reki oraz jest proste w obstudze.
Szlifierka stotowa NG 3 posiada wszelkie zalety, ktérych Panstwo potrzebuja:

Precyzyjne punkty zatrzyman

Prosta obstuga

Trwate wykonanie

Stata liczba obrotow dzieki elektronicznej regulacii
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1. Wskazéwki dotyczace niniejszej instrukcji

Symbole stosowane w niniejszej instrukcii:

Przed uruchomieniem urzadzenia prosimy o uwazne przeczytanie niniejszych
wskazowek bezpieczenstwa. Nalezy przestrzegac ostrzezen podanych na urzgdzeniu
oraz w instrukcji obstugi.

Instrukcje obstugi nalezy zawsze przechowywac w poblizu miejsca pracy.

W przypadku sprzedazy lub przekazania urzadzenia koniecznie wreczy¢ rowniez
niniejszg instrukcje.
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Wskazowka!
Przestrzega¢ wskazéwek podanych w instrukcji obstugi!

Uwaga!
Przestrzega¢ wskazéwek dla unikniecia zranien i uszkodzeh mienia!

Wskazowka!
Stosowac srodki ochrony oczu, aby chronié¢ je przed zranieniem!

Wskazowka!
Stosowac ochraniacze na uszy, aby unikngé uszkodzenia narzadéw stuchu!

Ostrzezenie!
Ostrzezenie przed miejscem niebezpiecznym!

Ostrzezenie!
Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem spowodowanym napieciem elektrycznym!

Ostrzezenie!
Ostrzezenie przed poranieniem rak!
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Stosowanie zgodnie z przeznaczeniem

Elektryczna szlifierka reczna umozliwia systematyczne i szybkie szlifowanie najwyzszej jakosci przerw
pojedynczych linii nacie¢ w formach do sztancowania.
Urzadzenia nie nalezy stosowa¢ w zadnym innym celu. Urzadzenie nadaje sie do pracy tylko w wewngtrz

pomieszczen.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku prywatnego, nadaje sie tylko do korzystania w celach
zawodowych.

2. Ogdblne wskazéwki bezpieczenstwa

Ostrzezenie:
DE Do korzystania z urzadzenia uprawnione sg tylko osoby przeszkolone!

Przed uzyciem urzadzenia nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i wszelkie instrukcje.

W przypadku uzycia narzedzi elektrycznych nalezy dla ochrony przed
porazeniem pragdem, zranieniem i zagrozeniem pozarowym przestrzegac
ponizszych, podstawowych srodkéw bezpieczenstwa.

Wskazowki bezpieczenstwa powinny byé przechowywane w prawidtowy
sposob.

W przypadku probleméw z urzadzeniem prosimy o zwrdocenie sie wytacznie do
naszych autoryzowanych serwisantow.

Zachowa¢ porzadek w miejscu pracy. Nieporzadek w miejscu pracy prowadzi do zagrozenia wypadkiem.

Uwzgledniaé wplywy otoczenia. Nie wystawia¢ urzadzen elektrycznych na dziatanie deszczu. Nie
korzysta¢ z urzadzen elektrycznych w wilgotnym lub mokrym otoczeniu. Zatroszczyc¢ sie o dobre
oswietlenie. Nie korzysta¢ z urzadzen elektrycznych w poblizu substancji palnych lub gazéw.

Unikaé niebezpieczenstwa porazenia pragdem elektrycznym. Unikaj kontaktu ciata z uziemionymi
czesciami, takim jak np. rury, kaloryfery, piecyki, lodowki.

Trzymaé dzieci z dla od urzadzenia! Nie pozwdl innym osobom dotykac urzgdzenia lub kabla. Dopilnuj,
aby przebywaty z dala od twojego miejsca pracy

Przechowuj swoje narzedzia w bezpieczny sposoéb. Nieuzywane urzgdzenia powinny by¢
przechowywane w suchym, zamknietym pomieszczeniu, w miejscu niedostepnym dla dzieci.
Nie przeciazaé urzadzenia. Pracujg one lepiej i bezpieczniej w podanym zakresie mocy.

Korzysta¢ z wtasciwych narzedzi. Do ciezkich prac nie nalezy korzystac ze zbyt stabych narzedzi lub
wyposazenia dodatkowego. Nie uzywac¢ narzedzi do celoéw i prac, do ktérych nie sg przeznaczone (na
przyktad nie uzywaé recznych pilarek tarczowych do ciecia drzew lub ciecia gatezi).

Nosi¢ wtasciwg odziez robocza. Nie wolno nosi¢ obszernej odziezy czy bizuterii. Mogg one zostaé
wciggniete przez czesci ruchome urzadzen. W przypadku diugich wioséw zaktadac siatke na wiosy.

Korzystaé z okularéw ochronnych. Podczas prac powodujgcych powstawanie pytow stosowaé maske
ochronng drég oddechowych.
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Stosowa¢ ochraniacze na uszy.

Uzywa¢ kabla tylko zgodnie z jego przeznaczeniem. Nie nosi¢ urzadzenia trzymajgc za kabel i nie
uzywac go do wyciggania wtyczki z gniazdka.

Nie wygina¢ nadmiernie ciata. Unikaj nienormalnych postaw ciata. Zwracaj uwage na to, abys$ pewnie
stat na nogach i zawsze zachowuj rownowage.

Dbac¢ o urzadzenie. Przestrzegaj przepiséw konserwacyjnych i wskazéwek dotyczacych wymiany
urzadzen. Regularnie sprawdzaj wtyczke i kabel, a w przypadku ich uszkodzenia zle¢ naprawe
sprawdzonemu specjaliscie. Regularnie sprawdzaj przedtuzacze i wymieniaj je w razie uszkodzenia.
Uchwyty utrzymuj suche, wolne od oleju i smaru.

Wycigga¢ wtyczke z gniazda sieciowego, gdy nie korzysta sie z urzadzenia, przed konserwacjg i w
przypadku wymiany narzedzi, takich jak przyktadowo brzeszczot pity, wiertto oraz wszelkiego rodzaju
urzadzenia maszynowe.

Wyjmowac¢ klucze z urzadzenia. Przed zatgczeniem sprawdz, czy klucze i narzedzia nastawcze zostaty
usuniete.

Unika¢ niezamierzonej pracy urzadzenia. Nie nosi¢ urzgdzen podtgczonych do pradu z palcem na
przetgczniku. Upewnij sie, ze podczas podigczania do sieci przetgcznik jest wylgczony.

Zawsze zachowywa¢ czujnosé. Obserwuj swa prace. Dziataj roztropnie. Nie korzystaj z urzgdzenia, gdy
nie jestes skoncentrowany.

Sprawdzac¢ urzadzenie pod wzgledem uszkodzen. Przed dalszym uzyciem urzgdzenia starannie
sprawdzi¢ elementy ochronne lub lekko uszkodzone czesci pod wzgledem ich nienagannego i zgodnego z
przeznaczeniem dziatania. Sprawdz, czy prawidtowo dziatajg czesci ruchome, czy nie zacinajg sie lub czy
czesci nie sg uszkodzone. Wszelkie czesci muszg by¢ prawidtowo zamontowane i spetiaé¢ wszystkie
warunki gwarantujgce nienaganne dziatanie urzadzenia. Uszkodzone zabezpieczenia i czesci powinny
zosta¢ zreperowane lub wymienione w odpowiedni sposéb w warsztacie serwisowym, o ile instrukcja
obstugi nie podaje inaczej. Uszkodzone przetgczniki muszg zostaé wymienione w warsztacie serwisowym.
Nie uzywaj narzedzi, w ktdrych przetgcznik nie da sie za- lub wytgczyc.

Nie usuwa¢ oston!

Uwaga! Dla wiasnego bezpieczenstwa uzywaj tylko akcesoridow i narzedzi wyposazenia dodatkowego
podanych w instrukcji obstugi lub zalecanych przez producenta. Uzywanie narzedzi i akcesoriéw innych niz
zalecane w instrukcji obstugi lub w katalogu moze oznacza¢ ryzyko poranienia.
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3. Uruchamianie

Przed dokonaniem podtgczenia elektrycznego nalezy sprawdzié, czy napiecie
podane na tabliczce znamionowe;j jest zgodne z napieciem roboczym. Urzadzenia,
dla ktérych podane jest 230V, moga byc¢ takze podtgczane do sieci o napieciu
220V.

Przy podtgczaniu urzgdzenia do sieci elektrycznej nalezy zwréci¢ uwage, czy
przetgcznik ustawiony jest na ,0“

4. Opis / Obstuga

Szlifierka NG zostata skonstruowana zgodnie z najnowszym stanem wiedzy w zakresie obrébki
wykrojnikéw z tasmy stalowej. Mozna jg stosowac zaréwno przy tworzeniu form do sztancowania, jak
réwniez przy samym sztancowaniu.

Urzadzenie jest uzywane do szlifowania przerw w wykrojnikach z tasmy stalowej i mozna do niego
montowac Sciernice o spoiwie gumowym oraz spiekane sciernice z azotku boru o grubosci od 0,2 mm do
3,0 mm. Korzystaj tylko z oryginalnych $ciernic firmy LESYK (patrz rozdz. 10. Akcesoria).

Poprzez pasek zebaty sciernice napedzane sg za pomoca silnika elektrycznego wyposazonego w uktad
elektroniczny i pracujgcego z predkoscig obrotowg biegu jatowego ok. 18000 obrotéw na minute. Uktad
elektroniczny wyposazone jest w zabezpieczenie przecigzeniowe i dziata w nastepujacy sposoéb:

1.) tagodny (ptynny) rozruch.

2.) Wraz ze wzrostem nacisku podczas pracy, przez silnik przeptywa wiecej pradu, przy czym
predkosc obrotowa pozostaje niemal stata,

3.) Jesili silnik zostaje przecigzony, uktad elektroniczny przerywa doptyw prgdu. W tym wypadku
natychmiast ustawié przetgcznik 8 na "0" i mozliwie szybko ponownie wtgczyé maszyne (w
stanie bez obcigzenia), aby zapewni¢ schtodzenie (na biegu jatowym). Czeste uruchamianie
sie funkcji automatycznego wytgczania wskazuje na niewtasciwe przecigzanie urzgdzenia.

4.) Uwaga: Niebezpieczehstwo przecigzenia urzadzenia istnieje takze wtedy, gdy uktad
elektroniczny nie przerwie jego dziatania. Dlatego wymagana jest praca z wyczuciem tak, aby
silnik nie pobierat zbyt wiele pradu i nie spowodowato to jego przegrzania.

Dzieki obrotowi Sciernicy w lewg strone, osoby obstugujgce urzadzenie sg jedynie w ograniczonym stopniu
narazone na niebezpieczenstwo zwigzane z odpryskami iskier.

Cata jednostka napedowa jest powigzana konstrukcyjnie z silnikiem w sposdb nieprzewodzacy pradu i za
posrednictwem sprezyn opiera sie na zawiasie zamontowanym na ptycie podstawy wyposazonej w
odpowiednig skale.

Zastosowane materiaty sktadajg sie w znacznym stopniu z eloksalowanego na niebiesko aluminium oraz
wysokowartosciowego tworzywa sztucznego.

Podczas wszelkich prac dokonywanych na urzgdzeniu nalezy przestrzegac
lokalnych przepiséw bezpieczenstwa, w szczegdlnosci nalezy wyciggngc wtyczke z
gniazda wtykowego.
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5. Praca z urzadzeniem
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A. Urzadzenie wraz z ptytg podstawy potozy¢ na gotowg forme do sztancowania.

B. Po zatgczeniu urzadzenia przednig krawedz skali przytozy¢ doktadnie na
wykrojnik blachy stalowej, ktory jest przeznaczony do szlifowania, przy czym
skala pomaga zachowaé ewentualnie przewidziane odstepy.

C. Prawag rekg trzymac urzadzenie za silnik i lekko naciska¢ w kierunku formy do
sztancowania. Ruch ten powoduje nacisk $ciernicy na wykrojnik i przerwa jest
szlifowana. (O gtebokosci przerwy decyduje grubos$¢ sztancowanego kartonu.
Zazwyczaj catkowicie wystarcza gteboko$¢ 1 -1,5 mm.)

Podczas szlifowania nosi¢ okulary ochronne!

Podczas szlifowania nosi¢ ochraniacze na uszy!

Ostrzezenie przed niebezpiecznymi pytami!

Dziatanie powoduje zdzieranie materiatu, co moze powodowac powstawanie
pytéw. Stosowaé odcigg pytow oraz srodki ochrony osobistej, zapewnic
wystarczajgcg wentylacje miejsca pracy.

Nie dotyka¢ zadnych obracajacych sie czesci!

Nie dotykac obracajgcego sie pasa zebatego oraz obracajgcego sie kota pasa
zebatego!

Nie dotykac obracajgcej sie Sciernicy!

Obracajgce sie $ciernica powoduje niebezpieczenstwo zranienia palcéw lub rekil

Dla podniesienia osobistego bezpieczehnstwa w szczegolnych przypadkach mozna
poleci¢ zastosowanie wytgcznika przeciwporazeniowego, np. w przypadku
ekstremalnie wysokiej wilgotnosci lub znacznego zanieczyszczenia pytami o
zdolnosci przewodzenia pradu.

Sprawdzac¢ urzadzenie pod wzgledem uszkodzen! Dalsze wskazowki - patrz
rozdz. 2.
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6. Wymiana sciernic

A. Trzymac przed sobg urzgdzenie w ten sposob, zeby przetgcznik i kabel
przytgczeniowy silnika znajdowaty sie po prawej stronie.

B. Przetgcznik na silniku ustawi¢ na "0" i wyciagna¢ wtyczke z gniazda
wtykowego. Czynnos$¢ ta zabezpiecza przed niezamierzonym
uruchomieniem silnika.

C. Prawa rekg pociggna¢ do przodu ostone z blachy znajdujgca sie z przodu,
pod silnikiem tak, aby wida¢ byto prawg, radetkowang koncowke.

D. Nastepnie przytrzymaé prawym kciukiem i palcem wskazujgcym prawa,
radetkowang koncowke i lewym kciukiem i palcem wskazujgcym (po lewej
stronie na osi) odkreci¢ nakretke zabezpieczajaca (lewy gwint).

E. Usung¢ nakretke zabezpieczajgcy i starg sciernice. Nastepnie zatozy¢ nowg
Sciernice o $rednicy zewnetrznej 50 mm i otworze Srodkowym 6, 8 lub 10 mm
(w zaleznosci od wersji urzadzenia).

F. Nastepnie, w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, z powrotem
nakreci¢ nakretke zabezpieczajgca po lewej stronie na osi i dokreci¢ reka.
(Uwaga: nie ma potrzeby uzycia sity, gdyz nakretka zabezpieczajgca
automatycznie dokreci sie podczas pracy urzgdzenia.)

G. Prawa rekg przycisng¢ do tytu ostone z blachy znajdujaca sie z przodu, pod
silnikiem tak, aby nie byto wida¢ prawej, radetkowanej kohcéwki.

H. Wiozy¢ wtyczke.

Urzgdzenie jest ponownie gotowe do pracy.

K. Przez kilka sekund pozwoli¢ maszynie pracowac¢ bez obcigzenia.
Natychmiast wymieni¢ wibrujace sciernice! Chroni¢ Sciernice przed
uderzeniem, zderzeniem oraz smarem.

Nie dotyka¢ zadnych obracajacych sie czesci!

Nie dotykac obracajgcego sie pasa zebatego oraz obracajgcego sie kota pasa
zebatego!

Nie dotykac obracajgcej sie sciernicy!

Obracajgce sie Sciernica powoduje niebezpieczenstwo zranienia palcéw lub reki!
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7. Dane techniczne

Predkos¢ obrotowa Sciernicy ca. 18000 obr. / min.
Predkosc¢ obrotowa silnika ca. 18000 obr. / min.
Wymiary: dtugos¢ ok. 280 mm
szerokosc ok. 130 mm
wysoOKkosC oK. 125 mm
Masa 2,2 kg
Silnik 230 V /50 Hz /500 W
Silnik utrzymuje predko$¢ obrotowg poprzez ukiad elektroniczny
Srednica $ciernicy /- Mocowanie 2 50 X 6 (8) (10) mm
Stopien ochrony IP X0
Opcje
Srednica $ciernicy /- Mocowanie 250 x8 mm, g 50 x 10 mm
Regulator gtebokosci Nr do zamowienia 016.21.200
Nr do zamowienia: 016.21.000.06 Mocowanie g 50 x 6 mm
016.21.000.08 Mocowanie g 50 x 8 mm
016.21.000.10 Mocowanie g 50 x 10 mm
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8. Konserwacja/Czyszczenie

Przed rozpoczeciem wszelkich prac konserwacyjnych urzgdzenia wyjaé wtyczke z
gniazdka!

Za pomoca niemetalowych narzedzi regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne
urzgdzenia elektrycznego. Dmuchawa silnika $cigga pyt do obudowy. W przypadku
znacznego nagromadzenia sie pytdw metalicznych moze to powodowaé
zagrozenia elektryczne.

W skrajnych warunkach stosowania suche lub pozbawione oleju sprezone
powietrze moze poprzez otwory wentylacyjne przedmuchiwa¢ wnetrze urzadzenia.
Systematycznie sprawdzac stan kabla przytgczeniowego. Koniecznie wymienia¢
uszkodzone kable.

Napraw moze dokonywac tylko elektryk, w przeciwnym razie istnieje
niebezpieczenstwo wypadkéw z udziatem uzytkownika.

Jedli istnieje konieczno$¢ wymiany przewodu przytgczeniowego, to ze wzgledow
bezpieczenstwa dokona¢ tego powinien producent.

Reklamacje mogg zosta¢ uznane tylko, jesli odestane urzgdzenie nie bedzie
rozebrane.

Zywotnos$é urzadzenia mozna przedtuzyé regularnie je konserwujgc i czyszczac.
Podczas wszelkich prac zwigzanych z konserwacjg i czyszczeniem urzgdzenia
nalezy przestrzegac lokalnych przepiséw bezpieczenstwa!

W szczegoélnosci w regularnych odstepach czasu lub po zakonczeniu prac
konserwacyjnych nalezy sprawdzic, czy sciernica jest napieta w bezpieczny
sposéb (patrz rozdz. 5 6)

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych sprawdzic¢, czy wszystkie ostony
bezpieczenstwa lub ostony ochronne zostaty ponownie zatozone!

9. Utylizacja

Opakowanie

.‘ Celem ochrony podczas transportu urzadzenie znajduje sie w opakowaniu.

@

Opakowania to surowce. Dlatego nadajg sie one do ponownego zastosowania lub

‘ " tez mozna je przywréci¢ do wtérnego obiegu surowcow.

Urzadzenie
W Zzadnym wypadku nie wyrzucaé urzadzenia na koncu jego cyklu zycia do
normalnych $mieci z gospodarstwa domowego!
Usun urzadzenie lub jego czesci w odpowiedni i przyjazny dla srodowiska
sposoéb!
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10. Akcesoria

10.1  Sciernice o spoiwie gumowym do prac precyzyjnych @ 50 mm

Dokfadne, wolne od zadzioréw punkty zatrzymanh w formach.
Sciernice do ciecia, o spoiwie gumowym, o wysokiej Zzywotnosci,
przeznaczone do szlifowania karbéw z duzg doktadnoscig zachowania
wymiaréw w wykrojach tasmy stalowe;j.

@ zewnZtrzne @ wewnetrzne grubos$é¢é nrdozamowienia

mm mm mm
02 016.50.0602
0,3 016.50.0603
0,4 016.50.0604
0,5 016.50.0605
0,6 016.50.0606
0,7 016.50.0607
0.8 016.50.0608
0,9 016.50.0609
50 6 1,0 016.50.0610
1.1 016.50.0611
1,2 016.50.0612
1,3 016.50.0613
1.4 016.50.0614
1,9 016.50.0615
1,6 016.50.0616
1,7 016.50.0617
1,8 016.50.0618
1,9 016.50.0619
2,0 016.50.0620
2,5 016.50.0625
3,0 016.50.0630

10.2  Sciernice o spoiwie gumowym do prac precyzyjnych @ 50 mm
w korzystnej cenie

Doktadne, wolne od zadzioréw punkty zatrzymanh w formach.
Sciernice do ciecia, o spoiwie gumowym, o wysokiej zywotnosci,
przeznaczone do szlifowania karbdéw z duzg doktadnoscig
zachowania wymiaréw w wykrojach tasmy stalowe;j.

@ zelwnztrzne @ wewnetrzne  grubos$é¢  nrdozaméwienia

mm mm mm
02 016.50.0602G
0,3 016.50.0603G
04 016.50.0604G
05 016.50.0605G
06 016.50.0606G
0,7 016.50.0607G
08 016.50.0608G
09 016.50.0609G
50 6 1,0 016.50.0610G
1,1 016.50.0611G
12 016.50.0612G
1,3 016.50.0613G
1.4 016.50.0614G
15 016.50.0615G
1,6 016.50.0616G
1,7 016.50.0617G
1.8 016.50.0618G
19 016.50.0619G
20 016.50.0620G
25 016.50.0625G
3,0 016.50.0630G

Inne grubo(Jci, @ zewnztrzne i wewnztrzne na zapytanie.

Betriebsanleitung_NG_3_PL.docx -2022_11 02- Strona 10z 21



Instrukcja obstugi NG 3

]}esyk

10.3  Sciernice o spoiwie gumowym do prac precyzyjnych @ 50 mm

Dokfadne, wolne od zadzioréw punkty zatrzyman w formach.
Sciernice do ciecia, o spoiwie gumowym, o0 wysokiej Zzywotnosci,
przeznaczone do szlifowania karbéw z duzg doktadnoscig zachowania
wymiaréw w wykrojach tasmy stalowe;j.

O zelwnitrzne @ wewnetrzne grubosé nrdozamoéwienia
mm

mm mm
02 016.50.0802
0,3 016.50.0803
0,4 016.50.0804
0,5 016.50.0805
0,6 016.50.0806
0,7 016.50.0807
0,8 016.50.0808
0,9 016.50.0809
50 8 1,0 016.50.0810
1.1 016.50.0811
1,2 016.50.0812
1,3 016.50.0813
1.4 016.50.0814
1,9 016.50.0815
1,6 016.50.0816
1,7 016.50.0817
1,8 016.50.0818
1,9 016.50.0819
2,0 016.50.0820
2,5 016.50.0825
3,0 016.50.0830

10.4 Sciernice o spoiwie gumowym do prac precyzyjnych @ 50 mm
w korzystnej cenie

Doktadne, wolne od zadzioréw punkty zatrzyman w formach.
Sciernice do ciecia, o spoiwie gumowym, o wysokiej zywotnosci,
przeznaczone do szlifowania karbdéw z duzg doktadnoscig
zachowania wymiaréw w wykrojach tasmy stalowe;.

O zelwnztrzne @ wewnetrzne  grubos$é nrdozamoéwienia
mm

mm mm
02 016.50.0802G
0,3 016.50.0803G
0,4 016.50.0804G
0,5 016.50.0805G
0,6 016.50.0806G
0,7 016.50.0807G
0,8 016.50.0808G
0,9 016.50.0809G
50 8 1,0 016.50.0810G
1.1 016.50.0811G
1,2 016.50.0812G
1,3 016.50.0813G
1.4 016.50.0814G
1,9 016.50.0815G
1,6 016.50.0816G
1.7 016.50.0817G
1,8 016.50.0818G
1, 016.50.0819G
2,0 016.50.0820G
2,5 016.50.0825G
3 016.50.0830G

Inne grubo(Jci, @ zewnztrzne i wewnztrzne na zapytanie.
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10.5 Sciernice o spoiwie gumowym do prac precyzyjnych @ 50 mm

Dokfadne, wolne od zadzioréw punkty zatrzyman w formach.
Sciernice do ciecia, o spoiwie gumowym, o wysokiej zywotnosci,
przeznaczone do szlifowania karboéw z duzg doktadnoscig zachowania
wymiaréw w wykrojach tasmy stalowe;j.

@ zelwnitrzne @ wewnetrzne grubosé¢ nrdozamowienia

mm mm mm
02 016.50.1002
0,3 016.50.1003
04 016.50.1004
05 016.50.1005
06 016.50.1006
0,7 016.50.1007
08 016.50.1008
09 016.50.1009
50 10 1,0 016.50.1010
1,1 016.50.1011
12 016.50.1012
1,3 016.50.1013
1.4 016.50.1014
1.5 016.50.1015
1.6 016.50.1016
1,7 016.50.1017
1.8 016.50.1018
1,9 016.50.1019
20 016.50.1020
25 016.50.1025
3,0 016.50.1030

10.6  Sciernice o spoiwie gumowym do prac precyzyjnych @ 50 mm
w korzystnej cenie

Doktadne, wolne od zadzioréw punkty zatrzymanh w formach.
Sciernice do ciecia, o spoiwie gumowym, o wysokiej zywotnosci,
przeznaczone do szlifowania karbdéw z duzg doktadnoscig
zachowania wymiaréw w wykrojach tasmy stalowe;.

O zelwnitrzne @ wewnetrzne  grubos$é nr dozamowienia

mm mm mm
02 016.50.1002G
0,3 016.50.1003G
0,4 016.50.1004G
0,5 016.50.1005G
0,6 016.50.1006G
0,7 016.50.1007G
0,8 016.50.1008G
0,9 016.50.1009G

50 1,0 016.50.1010G

016.50.1011G
016.50.1012G
016.50.1013G
016.50.1014G
016.50.1015G
016.50.1016G
016.50.1017G
016.50.1018G
016.50.1019G

[ g Gy

2,0 016.50.1020G
2,5 016.50.1025G
3 016.50.1030G

Inne grubo(Jci, @ zewnztrzne i wewnztrzne na zapytanie.
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10.7  Sciernice z azotku boru do prac precyzyjnych @ 50 mm

Dokfadne, wolne od zadzioréw punkty zatrzyman w formach.

Sciernice do ciecia, wykonane z azotku boru, o wysokiej zywotnosci,
przeznaczone do szlifowania karboéw z duzg doktadnoscig
zachowania wymiaréw w wykrojach tasmy stalowe;.

@ zewnitrzne @ wewnetrzne grubosé¢ nr dozamowienia

mm mm mm
0,3 016.50.1603
0.4 016.50.1604
05 016.50.1605
0.6 016.50.1606
0,7 016.50.1607
0.8 016.50.1608
0,9 016.50.1609
50 6 1,0 016.50.1610
1.1 016.50.1611
1,2 016.50.1612
1.3 016.50.1613
14 016.50.1614
1,9 016.50.1615
1,6 016.50.1616
1.7 016.50.1617
1.8 016.50.1618
1,9 016.50.1619
2,0 016.50.1620
25 016.50.1625
3,0 016.50.1630

10.8  Sciernice z azotku boru do prac precyzyjnych @ 50 mm

=
g
=
=
:

Doktadne, wolne od zadzioréw punkty zatrzymanh w formach.
Sciernice do ciecia, wykonane z azotku boru, o wysokiej zywotnoéci,
przeznaczone do szlifowania karbéw z duzg doktadnoscig
zachowania wymiaréw w wykrojach tasmy stalowe;j.

@ zewnitrzne @ wewnetrzne grubos$é nrdozamoéwienia

mm mm mm
0,3 016.50.1803
04 016.50.1804
0,5 016.50.1805
0,6 016.50.1806
0,7 016.50.1807
0.8 016.50.1808
0,9 016.50.1809
50 8 1,0 016.50.1810
1,1 016.50.1811
1,2 016.50.1812
1,3 016.50.1813
1.4 016.50.1814
1,5 016.50.1815
1,6 016.50.1816
1,7 016.50.1817
1.8 016.50.1818
1.9 016.50.1819
20 016.50.1820
25 016.50.1825
3,0 016.50.1830

Inne grubolici, @ zewnztrzne i wewnztrzne na zapytanie.
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10.9 Sciernice z azotku boru do prac precyzyjnych @ 50 mm

R

Dokfadne, wolne od zadzioréw punkty zatrzyman w formach.

Sciernice do ciecia, wykonane z azotku boru, o wysokiej zywotnosci,
przeznaczone do szlifowania karboéw z duzg doktadnoscig
zachowania wymiaréw w wykrojach tasmy stalowe;j.

@ zewnitrzne O wewnetrzne grubos$é nrdozamoéwienia

mm mm mm
0,3 016.50.1103
04 016.50.1104
0,5 016.50.1105
0.6 016.50.1106
0,7 016.50.1107
08 016.50.1108
0,9 016.50.1109
50 10 1,0 016.50.1110
1.1 016.50.1111
1,2 016.50.1112
1,3 016.50.1113
1,4 016.50.1114
1,5 016.50.1115
1,6 016.50.1116
1,7 016.50.1117
1,8 016.50.1118
1,9 016.50.1119
2,0 016.50.1120
25 016.50.1125
3,0 016.50.1130

Inne grubo(ici, @ zewnztrzne i wewnztrzne na zapytanie.
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11.LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

LISTA CZESCI ZAMIENNYCH - obudowa NG 3

Nr Z | Numer czesci| Sztuk Nazwa
1 7991-5-10 2 Sruby z tbem stozkowym ptaskim M 5 x 10
2 016.31.003 1 ptyta podparcia 3 mm
3 016.20.007 1 koziot tozyskowy
4 7379-5-12 2 Sruby imbusowe pasowane
5 13337-4-20 1 ko®ek rozprzeeny g 4 x 20
6 D-1800 1 sprezyna
7 016.31.002 1 ptyta prowadzgca NG g 50 mm
8 016.31.004 1 tulejka dystansowa
9 L-6862RS 2 tozyska
10 016.50.016 1 0$
11 016.50.014 1 koncéwka
12 913-4-5 2 wkrety beztba M 4 x 5
137 016.50.002 1 koto paska zebatego g 50/ g 6
13 ? 016.50.003 1 koto paska zebatego @ 50 / g 8
13 7? 016.50.004 1 koto paska zebatego @ 50 / g 10
14 Z-AT3.150.10 1 pasek zebaty
15? | 016.50.06xx Sciernice g 50/ g 6
15 ? 016.50.08xx Sciernice g 50/ g 8
15 ? 016.50.10xx Sciernice g 50 / g 10
16 ? | 016.50.010 1 nakretka radetkowana g 6
16 ? 016.50.009 1 nakretka radetkowana g 8
16 ? 016.50.011 1 nakretka radetkowana @ 10
17 FDS-M5-12K003 1 element dociskowy M 5 x 12
18 916-5-5 1 wkret beztba M 5 x 5
19 13337-3-18 1 kotek rozprezny g 3 x 18
20 016.50.015 1 ostona blaszana
21 7380-5-10 1 Sruba z tbem soczewkowym M 5 x 10
22 912-6-25 1 Sruby z tbem walcowym M 6 x 25
23 Schnorr-S6 2 tarcza zabezpieczajlca g 6
24 016.21.001 1 mocowanie silnika NG3
25 7981-2,9-25 4 blachowkret z tbem soczewkowym 2,9 x 25
26 016.50.006 1 ptyta ochronna ( plexiglas )
27 7380-4-10 3 Sruby z tbem soczewkowym M 4 x 10
28 016.50.001 1 koto paska zebatego z 2 tarczami
obrzeznikowymi
Betriebsanleitung_NG_3_PL.docx -2022_11 02- Strona 15z 21




Instrukcja obstugi NG 3 @

016.21.000 NG 3

© Copyright Lesyk - D-73278 Schiierbach

5) Motor UCC 18 - 500 W

Czesci13i 16
muszg by¢
dopasowane do
danej Sciernicy 15!

Odnosnie niniejszej dokumentacji zastrzegamy sobie wszelkie prawa, w szczegdlnosci wszelkie prawa
autorskie, rowniez w przypadku udzielenia patentu lub zarejestrowania wzoru uzytkowego oraz powstania
innych praw ochronnych. Niniejsza dokumentacja pozostaje naszg wlasnoscig. Bez naszej uprzedniej
zgody nie moze byc¢ ona ani kopiowana, ani udostepniana osobom trzecim, ani tez uzywana w inny
sposob. Przestrzega¢ noty ochronnej wedtug DIN 34. Wszelkie prawa zastrzezone.
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LISTA CZESCI ZAMIENNYCH - silnik UCC 18

Nr | Z/Numer czesci | Sztuk Nazwa
101 016.20.701 1 obudowa izolujgca
105 016.20.702 1 ostona przetgcznika, blau
107 016.20.703 2 szczotkotrzymacze
108 016.20.704 2 sprezyny napinajace
109 016.20.705 1 przycisk przetgcznika
110 016.20.706 1 dzwignia przetgcznika
111 016.20.707 1 przetgcznik
113 016.20.708 1 ostona nawiewnika
114 016.20.709 1 pierscien ttumigcy
115 016.20.710 1 tozysko kulkowe
116 016.20.711 1 tozysko kulkowe
117 016.20.712 1 tuleja dystansowa
118 016.20.713 1 pierscien magnetyczny
119 016.20.714 1 tarcza
120 016.20.715 1 Sruba z tbem stozkowym ptaskim
121 016.20.716 1 ostona kabla
122 016.20.717 1 klamra kabla
123 016.20.718 2 Sruba PT
124 016.20.719 1 Sruba z tbem czworokgtnym
125 016.20.720 1 Sruba z tbem soczewkowym
126 016.20.721 2 przewdd z tulejg wtykowg
127 016.20.722 4 blachowkret LS
201 016.20.723 1 twornik z wentylatorem
203 016.20.724 1 stojan
411 016.20.725 1 uktad elektroniczny bez potencjometru
431 016.20.726 1 kabel zasilajgcy
461 016.20.727 2 szczotka weglowa
500 016.20.728 1 kotnierz posredni izolujgcy
511 016.20.729 1 pierscien osadczy
016.20.730 1 silnik UCC 18 kpt. bez kota paska zebatego
431 016.20.731 1 przewod spiralny
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Motor UCC 18 (500 W)
016.20.000 NG 2
016.21.000 NG 3

© Copyright Lesyk « D-73278 Schlierbach

500 16 511 521 107 461 108 41 431

520 101 126 105 11 121

. | ! ! J
127 109 110 115 114 119 124 125

Odnosnie niniejszej dokumentacji zastrzegamy sobie wszelkie prawa, w szczegdlnosci wszelkie prawa
autorskie, rowniez w przypadku udzielenia patentu lub zarejestrowania wzoru uzytkowego oraz powstanie
innych praw ochronnych. Niniejsza dokumentacja pozostaje naszg wtasnoscig. Bez naszej uprzednigj
zgody nie moze byc¢ ona ani kopiowana, ani udostepniana osobom trzecim, ani tez uzywana w inny
sposéb. Przestrzegac noty ochronnej wedtug DIN 34. Wszelkie prawa zastrzezone.

Betriebsanleitung_NG_3_PL.docx -2022_11 02- Strona 18z 21



Instrukcja obstugi NG 3 @ "ll‘esyk

LISTA CZESCI ZAMIENNYCH — Regulator giebokosgci NG 3 (optionalnie)

Nr | Z/Numer czesci | Sztuk Nazwa

1 016.31.021 1 uchwyt/ regulator gtebokosci / koziot tozyskowy
2 7991-4-12 2 Sruby z tbem stozkowym ptaskim M 4 x 12

3 016.21.003 1 uchwyt/ regulator gtebokosci /mocowanie silnika
4 912-4-14 2 Sruby z tbem walcowym M 4 x 14

5 Schnorr-S4 2 tarcza zabezpieczaj'ca g 4

6 016.30.022 1 element nastawczy/ regulator gtebokosci

7 7379-5-16 2 Sruby imbusowe pasowane

8 125-A-6,4 2 tarcze

9 D-161 1 sprezyna

10 016.30.023 1 0$ nastawcza/ regulator gtebokosci

11 6336-K32-M6-S 1 uchwyt gwiazdzisty z tworzywa sztucznego
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Regulator gtebokosci
016.21.200 NG3, NG5, NG31 Akku

© Copyright Lesyk 00 D-73278 Schlierbach
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Odnosnie niniejszej dokumentacji zastrzegamy sobie wszelkie prawa, w szczegdélnosci wszelkie prawa
autorskie, rowniez w przypadku udzielenia patentu lub zarejestrowania wzoru uzytkowego oraz powstania
innych praw ochronnych. Niniejsza dokumentacja pozostaje naszg wtasno$cig. Bez naszej uprzedniej
zgody nie moze by¢ ona ani kopiowana, ani udostepniana osobom trzecim, ani tez uzywana w inny
sposob. Przestrzegac noty ochronnej wedtug DIN 34. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Gwarancja:

Dla wszystkich nacinarek recznych serii NG produkowanych przez firme Lesyk GmbH
obowigzujg nastepujgce okresy gwarancji :

- 12 miesiecy przy wykorzystaniu w pracy na 1 zmiane.

- 6 miesiecy przy wykorzystaniu w pracy na 2 zmiany

- 3 miesigce przy wykorzystaniu w pracy na 3 zmiany

Okres gwarancji wygasa, przy nieprawidtowym uzywaniu nacinarek recznych :

- Upewnij sie, ze silnik sie nie przegrzewa
o unikaj przecigzenia
o po uzytkowaniu pozostaw na krotko urzgdzenie w biegu bez obcigzenia
o kanaly powietrzne muszg by¢ zawsze wolne

- Zastosowano niewfasciwe tarcze tngce , np.
o niedopuszczalna jakosé
o diamentowe tarcze tngce
o niedopuszczalne szeroko$ci tarcz thgcych (> 3 mm)

- Instrukcje prawidtowego uzytkowania mozna znalez¢ w odpowiedniej instrukcji obstugi

Z gwarancji wylgczone sg czesci zuzywajgce sie i materiaty eksploatacyjne, ktérych zywotnosc
zalezy od metody pracy i intensywnosci uzytkowania.

Jednakze w przypadku wad produkcyjnych i wykrywalnych btedéw mozna dochodzi¢ roszczen z
tytutu gwarancji.

Obowigzujg nasze Ogolne Warunki Handlowe (OWH).

Po doktadnym sprawdzeniu producent zastrzega sobie prawo do nie przyjecia zuzytej lub
uszkodzonej czesci jako czesci na wymiane . W takich przypadkach zostanie zgtoszona
dodatkowa reklamacja.

Oferta naprawy: Prosimy o wyrozumiato$c¢, ze w przypadku zwrotu nie naprawionego urzgdzenia
naliczymy opfate ryczattowg w wysokosci 70 €-

Producent:

LESYK

Siemensstrasse 32

D - 73278 Schlierbach

Tel. +49 (0) 7021 72497-0
Fax. +49 (0) 7021 72497-20
info@lesyk.de
www.lesyk.de
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