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Zaknes: zastosowaan i stagjé=robbczee

Nacinarka Eco-Nick jest przeznaczona wylgcznie do wykonywania “nacie¢” tarczg szlifierskg o
roznych szerokosciach i glebokosciach w nozach tngcych wykrojnikéw uzywanych do wykrawania i
bigowania papieru, kartonu i tektury falistej. Nie wolno uzywac¢ tego urzgdzenia do innych celéw.
Nacinarka Eco-Nick jest narzedziem recznym z napedem pneumatycznym.

Nacinarke Eco-Nick nalezy instalowac¢ i uzywa¢ w pomieszczeniu, na odpowiednim stole roboczym

lub przy maszynie sztancujgcej, z wykrojnikiem wyciggnietym i podpartym na stole maszyny
sztancujgce;j.

Przegl/ad pradukiu:i akeesoriows w

Eco-Nick Model JC4

Akcesoria

kich

ECD -Nick
Nick Grinder (Proumalic)
Mooel JC4

Filtr powietrza Okulary ochronne iw gz pneumatyczny



3. Opis prodculkiur s
1) Nacinarka Eco-Nick jest przeznaczona specjalnie do wykonywania tarczg szlifierskg “nacie¢” o
roznych szerokosciach i glebokosciach w ostrzu linii tngcych wykrojnika do kartonu i tektury

falistej.

4. \Wymianyi ciiezar praciikiu

(H) 100mm

cigzar: 1.45 kg

5. Opis;komponentOw yrodukivi i

Pokrywa ochronna
metalowa

Sruba
blokowania
przystawki do
rozchylania gum




6. Rysunkimoniaazowe: i/lista:czzesciizamiennyehh

E

1 Airmotor -type L7B-14 A-190

Scparate drawing/ spare parts kst
1 Base plate -(70x70)cm. -std. -{140x70)cm -ext.
2 Sleev
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7. llustragjgawweza pneumatyeznegod ztzigezkii




8. Ostrze:zeniaiizagroozenia

1) Eco-Nick jest urzgdzeniem z napedem pneumatycznym. Operator powinien postepowaé ostroznie
i nie wsuwac¢ zadnych czesci ciala, zwlaszcza palcow do strefy szlifowania, ani nie dotykac tarczy
szlifierskiej podczas pracy.

2) Aby unikng¢ urazéw osoby postronne, poza operatorem, powinny trzymac sie z dala od Eco-Nick.

3) Zaleca sie noszenie podczas pracy okularéw ochronnych.

ROTATING

Keep hands and
any object away

PRESS

Keep Hand Away

9. Wymogibezpieeze enstwa:

1) Dbaj, by strefa prac byla czysta i schiudna.

2) Zadbaj o odpowiednie oswietlenie miejsc pracy.

3) Nieuzywang maszyne Eco-Nick przechowuj w bezpiecznym miejscu, by unikngé przypadkowych
rozruchéw. Gdy przechowujesz np. w szufladzie, odigcz od zasilania pneumatycznego.

4) Podczas nacinania jest niezwykle wazne, by trzymaé glowice nacinarki absolutnie stabilnie. Ruchy skretne
lub nieskoordynowane gtowicy nacinarki na tym etapie moga spowodowac¢ pekniecie lub zniszczenie
tarczy szlifierskiej.

5) Przed uruchomieniem i po wylaczeniu Eco-Nick, operator powinien przez waz pneumatyczny podac
smar do silnika.

6) Gdy wymieniasz tarcze szlifierskg, odigczaj zasilanie pneumatyczne, by unikng¢ przypadkowych
rozruchéw i urazéw operatora.

7) Przed wigczeniem silnika sprawdz, czy klucz ptaski, uzyty do zablokowania wrzeciona silnika
pneumatycznego zostat usuniety.

8) Przed zalgczeniem Eco-Nick, upewnij sie, ze tarcza szlifierska zostata zabezpieczona.

9) Przed zalgczeniem Eco-Nick, obro¢ kilka razy recznie tarcze szlifierska.

10, Svedkiiochrony
1) Operator powinien zawsze uzywac¢ okulary ochronne i ostone tarczy szlifierskiej.

2) Jesli poziom hatasu na stanowisku roboczym przekracza 85 dB(A), operator musi stosowac
ochraniacze stuchu (zatyczki lub /nauszniki ochronne).

"" 5
ECOD



11, Wymianyymetalowejcosienyrochronnej

12, Wymagane:ciiSnienie:powietrza
Wymagane cisnienie powietrza: 6-7 bar = 600-700 kPa.

13. Instrukejednstalac)

(D)

2)
3)

4)

5)

6)

Wybrang tarcze szlifierskg o wymaganej grubosci zamontowac miedzy podktadkami na
wrzecionie silnika pneumatycznego. Zablokowaé¢ wrzeciono kluczem ptaskim i solidnie
zamocowac radetkowang nakretkg zabezpieczajgca.

Gtebokos¢ wykonywanych nacie¢ mozna ustawi¢ srubg kontroli gtebokosci.
Obracajgc srube kontroli gtebokosci w prawo zmniejszasz gtebokos¢ nacie¢ i na
odwrdét.

Gtebokosc¢ naciecia powinna by¢ odpowiednia do grubosci wycinanej tektury.

Nalezy unikng¢ niepotrzebnego, zbyt gtebokiego nacinania, gdyz spowoduje to
niepotrzebne zuzywanie tarczy szlifierskiej.

Predkos¢ obrotowg silnika mozna kontrolowac, obracajgc przetgcznik, ktorym mozna
tez wigczy¢ i wytgczyc silnik.

Ustaw gtowice nacinarki pod kgtem prostym na gorze krawedzi matrycy, ktéra ma byc
nacinana i nacisnij mocno i szybko w dét gorng czes¢ gtowicy nacinarki, bedaca pod
naciskiem sprezyny, by zblizy¢ tarcze szlifierskg do krawedzi noza matrycy.

A Uwaga: Naciecie mozna wykona¢ przed lub po gumowaniu.




WUwagii:Instaldeja 4 wykerzystaniefilira/tra

D
2)

3

4)

Zmontuj wszystkie niezbedne czesci, by zbudowa¢ zespot filtra.
Wilej olej smarujgcy do prawego zbiorniczka do poziomu 70% (nie
nalewaj do petna).

Dotgcz przewod powietrza. Uwzgledniajgc znaki “+-* ustaw cisnienie
powietrza na poziomie 6-7 bar.

Wyreguluj smarowanie powietrza, obracajgc srube jak na rys. (7)

14, Rozplanowanigstacjifohoczej e/

ri 100mm ——»

Stot roboczy

— G0 mm

»60mm -

Operator

15, Objasnienie=obshigiyi

1)
2)

Zdejmij prowadnice ochronng odkrecajgc sruby w prowadnicy ochronnej;

Wymieniaj tarcze szlifierskg wedtug ponizszych krokéw:

- Przed startem Eco-Nick sprawdz, czy tarcza szlifierska ma pekniecia lub inne uszkodzenia;
- Zablokuj Kluczem ptaskim walek napedu i zdejmij nakretke;

- Zal6z nowg tarcze szlifierskg miedzy dwie stalowe podkiadki i zamocuj podkladke dystansowg i nakretke.
Dobieraj tarcze o réznych szerokosciach, stosownie do szerokosci naciec.

ECD !



3) Po sprawdzeniu, ze tarcza szlifierska zostata zalozona w srodku szczeliny zatéz ponownie metalowg
ostone ochronng, upewniajgc sie, ze krawedz tarczy szlifierskiej nie dotyka tej metalowej ostony.

4) Dolgcz przewdd powietrza do przytgcza Eco-Nick, i przed rozpoczeciem nacinania wigcz silnik
pneumatyczny na kilka sekund bez obcigzenia. Jesli tarcza szlifierska nie pracuje plynnie, sprawdz stan
pofaczenia przewodu powietrza z sprezarka.

A Iskrzenie podczas szlifowania jest normalnym zjawiskiem, zatem operator powinien by¢ ostrozny
i_zawsze nosi¢ okulary ochronne.

16, Wymianastarezyszlifierskigjie/

17. Objasnienie:fankeji produkiuf.

1) Mocna konstrukcja ze stopu aluminium.

2) Silnik pneumatyczny zapewnia cichg prace i niskie wibracje.

3) Zmniejszenie nacie¢ i podniesienie jakosci produktu.

4) Cztery kotki pod podstawg zapewniajg stabilne ustawienie przyrzadu.
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18,

lustracja-efekiow.dziatania/a

19, Utnzymanied kensemwacjaja

D
2)

3

4)

Regularne przeglady i czyszczenie znaczgco wydtuzg zywotnos$¢ silnika pneumatycznego.
Silnik pneumatyczny nalezy wyjmowa¢ do przeglagdu i czyszczenia co 6 miesiecy, nawet jesli
pracuje prawidlowo. Jesli ten silnik pracuje w trybie cigglym, przeglady i smarowanie powinny by¢
czestsze.
Gdy silnik jest wyjmowany do przegladu i smarowania nalezy smarowac przekladnie planetarne,
lozyska kulowe i iglowe.
Aby uzyska¢ dostep do silnika pneumatycznego do regularnych kontroli i napraw postepuj jak nizej :
- Odigcz Eco-Nick od linii zasilania powietrzem, by unikng¢ przypadkowych rozruchdw.
- Poluznij srube blokujgca.
- Zdejmij tarcze szlifierska.
- Woyciagnij silnik pneumatyczny z glowicy nacinarki.
- Odigcz zawor on/off i przewdd powietrza.

20, Smareowaniee

1) Zalecane oleje smarownicze (Temp. powietrza otoczenia : +10° C do +30° C)

Producent / Klasa:

BP-Energol/RD-E46

Castrol-RD Oil 100

Esso-Arox-EP68

Gulf-Gulfstone Oil 46

Mobil Almo Oil 525

Nynas-LB-31

Shell-Turcula 68

Texaco-RD Lube 32

Mozna tez stosowac réwnowazne produkty uznanych producentow.



21, Transportt

1) Eco-Nick zawiera silnik pneumatyczny, ktéry mozna tatwo uszkodzi¢ w razie upadku na
ziemie podczas transportu. Nalezy zatem zachowa¢ szczegoélng uwage.

Nick-JC4

22, Przechowywaniee

1) Nie wolno umieszczac i przechowywaé Eco-Nick w wilgotnych i nastonecznionych
miejscach, by unikng¢ rdzewienia.
2) Eco-Nick nalezy umiesci¢ w pomieszczeniu, w temperaturze i wilgotnosci panujgcej w budynku.

23, Centyfikat CES

VERIFICATION OF MD COMPLIANCE
Testing
- Certification

Cortificate No. OMA/0S1202803

coltiial Safely Reculmments OF EU Machinery Ditective S3/37/EC Applied Codes:

OMA Cortfication & Tesling Servea LTO

™
ECO 0



24, Marka: produkiud/ tabliczkalznamionoewawa

ECD-Nick
Pneumatic ce
Model: JC4

25, Uwagii

Prawidlowy sposob wykonania naci  eé

Ustawienie nacec¢

Tektura lita

c + okoto 0.2 mm
0.3 mmdo 1.00 mm

b = ¢ (grubosé
tektury)+0.2mm
a = 0.3mm~1.0mm

23. Zastrze:zzenia

1) Przed uzyciem przeczytaj uwaznie podrecznik obstugi i konserwacji.
2) Producent lub sprzedawca Eco-Nick nie ponosi odpowiedzialnosci w zwigzku z wszelkimi
roszczeniami, wyniklymi wskutek niedbalstwa i braku ostroznosci przy eksploatacji Eco-Nick.

3) Ponadto producent lub sprzedawca Eco-Nick nie odpowiada za straty i usterki spowodowane
nieprawidlowym uzytkowaniem Eco-Nick.

4) Zaklada sie, ze operator uzytkujgc Eco-Nick, przeczytati zaakceptowat tres¢ podrecznika obstugi i
konserwaciji.



