Instrukcja obstugi frezarki
do obierania odpadu

ORYGINALNA OD WYNALAZCY
WYPRODUKOWANA W NIEMCZECH | OD 1984 R.

Michael Wolter Gerate f.d. Kartonagenindustrie / Ellerburger Str. 105 / 32457 Porta Westfalica / GERMANY
+49 (0) 571 971 984 40 info@awex.de



INSTRUKCJA

Frezarka do obierania odpadu AWEX
. AWEX

ORYGINAL |

FREZARKA DO OBIERANIA ODPADU
ZAUFAJ ORYGINALOWI | OD 1984 R.

Wynaleziona przez inz. Helmuta Woltera

4

SPRAWDZONA JAKOSC SZYBKIE WSPARCIE WYPRODUKOWANO W NIEMCZECH

Michael Wolter Gerate f.d. Kartonagenindustrie / Ellerburger Str. 105 / 32457 Porta Westfalica / GERMANY
+49 (0) 571 971 984 40 info@awex.de




przed uzyciem urzadzenia i przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa.

nr strony

Frezarka do obierania odpadu AWEX

INSTRUKCJA

Spis tresci

Nalezy zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi

rozdziat

01
02
03
04

05
06
07
08
09
10
11
12
13
14
15
16

17

18
19
20
21
22
23

informacje o producencie, typ i dane techniczne

informacje o hatasie i drganiach

wymog w zakresie dziatania i widok ogolny

wskazdéwki bezpieczenstwa — bezpieczenstwo ogolne, bezpieczenstwo
W miejscu pracy i bezpieczenstwo narzedzi pneumatycznych
instrukcje bezpieczenstwa — bezpieczehstwo osobiste

instrukcje bezpieczenstwa — obstuga narzedzia AWEX

instrukcje bezpieczenstwa — obstuga narzedzia AWEX

instrukcje bezpieczenstwa — dla operatora

instrukcje bezpieczenstwa — dla operatora

prowadzenie powietrza wylotowego

konserwacja i serwis

funkcja i zastosowanie — tryb dziatania

funkcja i zastosowanie — rozpoczecie procesu obrywania
przechowywanie i pielegnacja frezarki AWEX

ostrzezenie (ilustracja)

regulacja ci$nienia i iloéci oleju w jednostce uzdatniania sprezonego
powietrza

regulacja ci$nienia i ilosci oleju w jednostce uzdatniania sprezonego
powietrza

naprezanie i wymiana tancucha (rys.)

naprezanie i wymiana tancucha

Deklaracja Zgodnosci WE

rozwigzania i srodki zaradcze w przypadku nieprawidtowego dziatania
gwarancja

czesci zamienne

Michael Wolter Gerate f.d. Kartonagenindustrie / Ellerburger Str. 105 / 32457 Porta Westfalica / GERMANY

+49 (0) 571 971 984 40 info@awex.de



INSTRUKCJA

Frezarka do obierania odpadu AWEX

AWEX

Michael Wolter Gerate f.d. Kartonagenindustrie / Ellerburger Str. 105 / 32457 Porta Westfalica / GERMANY
+49 (0) 571 971 984 40 info@awex.de



INSTRUKCJA

- / Frezarka do obierania odpadu AWEX

- AWEX Informacje o producencie

Michael Wolter Gerite fiir die Kartonagenindustrie
Inhaber (wiasciciel) Herr / Pan Michael Wolter
Ellerburger Str. 105

32457 Porta Westfalica

Niemcy

Tel.: +49 (0) 571 971 984 40
E-mail: info@awex.de
www.awex.de

USt-IdNr.: DE 257 498 868

Typ i dane techniczne frezarek do odpadu bocznego AWEX

D frezarka AWEX-8AC / |:| (* 2-reczny system bezpieczenstwa)

Numer seryjny: ............... Rok produkgji: .............. .20......
Waga: ok. 3,16 kg / (*3,73 kg)

Wymiary: ok. 38 cm x 15 cm x 20 cm (*43 cm x 15,5 cm x 20 cm)
Naped: silnik pneumatyczny Atlas Copco

Moc: 500 W

Cisnienie robocze: 6,3 bara (91 psi)

Zapotrzebowanie na sprezone powietrze: 14 I/s(litrdbw na sekunde)

|:| frezarka AWEX-T2 / |:| (* 2-reczny system bezpieczenstwa)

Numer seryjny: ............... Rok produkgji: .............. .20......
Waga: ok. 3,95 kg / (*4,5 kg)

Wymiary: ok. 46 cm x 15 cm x 20 cm (*46 cm x 15,5 cm x 20 cm)
Naped: silnik pneumatyczny BOSCH

Moc: 400 W

Cisnienie robocze: 6,3 bara (91 psi)

Zapotrzebowanie na sprezone powietrze: 11 I/s(litrdw na sekunde)

D frezarka AWEX-T3 / |:| (* 2-reczny system bezpieczenstwa)

Numer seryjny: ............... Rok produkcji: .............. .20......
Waga: ok. 4 kg / (*4,55 kg)

Wymiary: ok. 38 cm x 15 cm x 20 cm (*43 cm x 15,5 cm x 20 cm)
Naped: silnik pneumatyczny Atlas Copco

Moc: 500 W

Cisnienie robocze: 6,3 bara (91 psi)

Zapotrzebowanie na sprezone powietrze: 14 I/s(litréw na sekunde)

D frezarka AWEX-T4 / |:| (* 2-reczny system bezpieczenstwa)

Numer seryjny: ............... Rok produkgji: .............. . 20......

Waga: ok. 4,7 kg / (*5,3 kg)

Wymiary: ok. 47 cm x 15 cm x 20 cm (*48 cm x 15,5 cm x 20 cm)
Naped: silnik pneumatyczny Atlas Copco

Moc: 650 W

Cisnienie robocze: 6,3 bara (91 psi)

Zapotrzebowanie na sprezone powietrze: 17 /s (litréw na sekunde)
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- / Frezarka do obierania odpadu AWEX

- AWEX Informacje o hatasie i drganiach

Wartosci emisji dzwieku okreslono na podstawie normy EN I1SO 15744

Zazwyczaj poziom hatasu skorygowany charakterystyka A pneumatycznej frezarki do obierania
odpadu bocznego AWEX wynosi:

Poziom ci$nienia akustycznego LpA: dB(A) 75
Poziom mocy akustycznej LwWA: dB(A) 86
Niepewnos¢ K: dB 2,5

Catkowite wartosci drgan ah (suma wektoréw tréjosiowych) i niepewnos¢ K okreslono na podstawie
normy EN 28927
w oparcie o obieranie odpadu bocznego:

Ah m/s® 9

Poziom emisji drgan podany w tym arkuszu informacyjnym zmierzono zgodnie ze znormalizowanym
testem opisanym w normie EN ISO 11148 i mozna go wykorzysta¢ do poréwnania jednego narzedzia
pneumatycznego z innym.

Deklarowany poziom drgan reprezentuje gtbwne zastosowania frezarek AWEX. W przypadku
nieprawidtowej konserwaciji frezarki AWEX, emisja drgan moze sie rézni¢. Moze to znacznie
zwiekszy¢ poziom ekspozycji w catym okresie roboczym.

Doktadne oszacowanie poziomu narazenia na drgania powinno rowniez uwzgledniac¢ okresy, w
ktérych frezarka AWEX jest wytgczona lub gdy jest wigczona, ale nie wykonuje pracy. Moze to
znacznie zmniejszy¢ poziom ekspozycji w catym okresie pracy.

Nalezy okresli¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony operatora przed skutkami drgan,
takie jak: konserwacja narzedzia pneumatycznego i akcesoriéw, ciepte dtonie, organizacja schematéw
pracy.
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Frezarka do obierania odpadu AWEX

Wymog w zakresie dziatania i widok ogdiny

Warunkiem korzystania z naszej technologii jest pociecie obszaru zewnetrznego na sekcje. Oprécz
tego wyrézniamy krawedz buforowg. Obiera sie jg z lewej i prawej strony. Na kolejnej stronie
przedstawiono ilustracje z segmentami odpadu.

Krawedz odpadu nalezy podzieli¢ w taki sposob, aby tancuch mogt pracowaé w najszerszej czesci
krawedzi odpadu.

Co wiecej, im mniejsza liczba mostkow (szczegdlnie przy nowych wykrojnikach), tym szybciej
przebiegnie operacja obierania odpadu.

Frezarka AWEX usuwa elementy odpadowe, sekcja po sekcji z duzg predkoscig. Na przyktad sekcje
stosu o wysokosci 250 arkuszy mozna obrac¢ w ciggu jednej sekundy.

Dzieki takiej wydajnosci koszty recznego obierania kartonu znacznie spadaja.

Zasada dla segmentéw odpadow

Zmiana kierunku obierania przy krawedzi
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kierunek obierania

punkty obierania
Obrys nalezy cig¢ sekcjami nie wigkszymi niz ok. 400 mm dtugosci.
Dtugos¢ zalezy od liczby i gtebokosci $cinkéw oraz ksztattu arkusza.
Im mniejsza liczba nacie¢ tym szybciej pojdzie obieranie.
Szerokosc¢ naciec:

do 300 g¢/m3 = ok. 0,5 mm
do 600 g/m3 = ok. 0,8 mm
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Yy Frezarka do obierania odpadu AWEX

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Ogodlne zasady bezpieczenstwa dla frezarki do obierania odpadu AWEX:

Nalezy zapozna¢ sie i przestrzega¢ wszystkich wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa przed
uzyciem frezarki do obierania odpadu AWEX, naprawg, konserwacjg i wymiang akcesoriow
urzgdzenia AWEX.

Nieprzestrzeganie wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa moze spowodowacé powazne obrazenia
ciata.

Instrukcje obstugi nalezy zawsze przechowywac w bezpiecznym miejscu i przekazac jg operatorowi
frezarki AWEX. W razie potrzeby nalezy uzyskac¢ od operatora pisemne potwierdzenie zapoznania sie
z instrukcjg obstugi. W razie potrzeby z przyjemnoscig przeslemy Panstwu kopie instrukcji obstugi w
postaci pliku PDF.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy:

Nalezy zwraca¢ uwage na powierzchnie, ktére moga sta¢ sie sliskie na skutek uzycia frezarki AWEX i
powstajgcych w zwigzku z jej pracg odpaddw oraz na ryzyko potknigcia sie o waz sprezonego
powietrza.

Nie nalezy uzywac¢ urzgdzenia AWEX do obierania odpadu w atmosferze wybuchowej, w ktorej
wystepuja tatwopalne ciecze, gazy lub pyty w stezeniach wybuchowych.

Nalezy trzymac¢ osoby postronne, obserwatoréw, dzieci i gosci z dala od miejsca pracy podczas
korzystania z frezarki do obierania odpadu AWEX.

Bezpieczenstwo narzedzi pneumatycznych:

Nigdy nie nalezy kierowac¢ strumienia powietrza i spalin na siebie ani na inne osoby. Zimne powietrze
nalezy odprowadzac z dala od ciata.

Nalezy sprawdzi¢ potagczenia i przewody zasilajgce.

Wszystkie jednostki uzdatniania, ztgcza i weze musza byé zaprojektowane zgodnie z danymi
technicznymi i wytycznymi w zakresie cis$nienia i objeto$ci powietrza. Zbyt niskie ciSnienie wptynie na
dziatanie frezarki do obierania odpadu AWEX, natomiast zbyt wysokie ci$nienie moze spowodowac
uszkodzenie materiatu i obrazenia ciata.

Weze nalezy chronic przed zagieciami, ograniczeniami, dziataniem rozpuszczalnikow i ostrymi
krawedziami. Weze nalezy trzymac z dala od zrddet ciepta i obracajgcych sie czesci. Uszkodzony
waz, przytgcze lub ztgcze nalezy natychmiast wymienic.

Uszkodzony przewdd zasilajgcy moze spowodowac uszkodzenie weza sprezonego powietrza i
obrazenia ciata. Unoszacy sie pyt i odpady mogg spowodowaé obrazenia oczu.

Nalezy upewni¢ sie, ze zaciski wezy sg zawsze dokrecone lub zacisniete. Luzne lub uszkodzone
zaciski przewodéw mogg spowodowac niekontrolowane wydostawanie sie sprezonego powietrza.

Michael Wolter Gerite f.d. Kartonagenindustrie / Ellerburger Str. 105 / 32457 Porta Westfalica / GERMANY
+49 (0) 571 971 984 40 info@awex.de



INSTRUKCJA

Frezarka do obierania odpadu AWEX

AWEX

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
Bezpieczenstwo osobiste:

Podczas pracy z frezarkg do obierania odpadu AWEX nalezy zachowac¢ czujnosé, uwazaé na to, co
sie robi i kierowac¢ sie zdrowym rozsgdkiem. Nie nalezy uzywac¢ frezarki do obierania odpadu AWEX,
jesli jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu czy lekow.

Chwila nieuwagi podczas obstugi frezarki do obierania odpadu AWEX moze spowodowac obrazenia
ciata.

Nalezy uzywac¢ srodkéw ochrony osobistej zgodnie z zaleceniami pracodawcy lub zgodnie z
przepisami dotyczacymi ochrony pracy i zdrowia.

Ponizsze symbole mogg mie¢ znaczenie dla korzystania z frezarki do obierania odpadu AWEX.
Prawidtowa interpretacja symboli pomoze w lepszym i bezpieczniejszym korzystaniu z frezarki do

obierania odpadu AWEX.

Podczas pracy z frezarkg do obierania odpadu AWEX zalecamy noszenie ponizszych elementéw:

okulary ochronne Scisle przylegajgce rekawice

®

ochrona stuchu Scidle przylegajgca odziez robocza

©

maska przeciwpytowa antyposlizgowe obuwie ochronne

9
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- Frezarka do obierania odpadu AWEX

</ déslioperator ma ditugie wtosy, musi nosi¢ siatke na witosy lub bezpiecznie ukryé wiosy
pod czapka.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Nalezy zapobiega¢ niezamierzonemu uruchomieniu urzadzenia AWEX.

Nalezy upewnic sie, ze frezarka do obierania odpadu AWEX jest WYLACZONA i nie naciska¢ dzwigni
obstugi podczas podtgczania urzgdzenia do zasilania sprezonym powietrzem. W przypadku transportu
lub przenoszenia frezarki AWEX w inne miejsce, nalezy wczesniej upewni¢ sie, ze jest odigczona od
zasilania sprezonym powietrzem. Niezamierzone wtaczenie frezarki AWEX z podtgczonym sprezonym
powietrzem moze prowadzi¢ do powaznych wypadkow.

Przed podtgczeniem urzgdzenia do zasilania sprezonym powietrzem i rozpoczeciem pracy nalezy
usung¢ narzedzia regulacyjne. Narzedzie regulacyjne umieszczone w obracajgcej sie czesci
(fancuchu) moze spowodowac obrazenia.

Nie wychyla¢ sie. Podczas pracy z frezarkg do obierania odpadu AWEX nalezy zapewni¢ sobie
bezpieczne oparcie i przez caty czas utrzymywac rownowage. Pewne oparcie i odpowiednia postawa
pozwolg lepiej kontrolowac frezarke do obierania odpadu AWEX w nieoczekiwanych sytuacjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nalezy nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii. Nalezy trzymac wtosy,
odziez i rekawice z dala od obracajgcych sie czesci. Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wiosy mogg
zaczepi¢ sie o obracajgce sie czesci. Zaleca sie noszenie srodkéw ochrony osobistej opisanych na
stronie 5.

Jesli mozliwe jest zamontowanie urzadzen odpylajacych lub zbierajgcych pyt, nalezy upewnic sig, ze
sg one prawidtowo podfgczone i eksploatowane. Stosowanie odpylania moze zmniejszyé zagrozenia
zwigzane z pytem.

Nie wdycha¢ bezposrednio powietrza wylotowego. Unika¢ narazania oczu na dziatanie powietrza
wylotowego. Powietrze wylotowe z silnika pneumatycznego moze zawieraé wode, olej i
zanieczyszczenia. Moze spowodowac uszczerbek na zdrowiu. Jesli jest dostepny lub jego
zastosowanie jest technicznie mozliwe, nalezy uzy¢ wywietrznika.

Z frezarka AWEX nalezy obchodzié¢ sie ostroznie.

Nie nalezy przecigzac frezarki do obierania odpadu AWEX. Nalezy uzywac¢ wytgcznie frezarki AWEX
przeznaczonej do tego celu. Nigdy nie przenosi¢ frezarki AWEX za waz!

Nie nalezy uzywa¢ frezarki do obierania odpadu AWEX, ktérej przetgcznik WE./WYL. (dzwignia
obstugi) jest uszkodzony. Frezarka do obierania odpadu AWEX, ktérej nie da sie wigczyc¢ lub
wylgczyé, jest niebezpieczna i wymaga naprawy.

Nalezy odtgczy¢ doptyw sprezonego powietrza bezposrednio od frezarki AWEX przed dokonaniem
ustawien, wymiang akcesoriéw lub gdy nie korzysta sie z niej przez dtuzszy czas. W tym celu nalezy
odfgczy¢ szybkozigcze od ztgczki wtykowej frezarki do obierania odpadu AWEX. Ten srodek
ostroznosci zapobiega przypadkowemu uruchomieniu frezarki do obierania odpadu AWEX.

Jesli nie korzysta sie z frezarki AWEX, nalezy przechowywac je w miejscu niedostepnym dla oséb
nieupowaznionych. Nie nalezy zezwala¢ na korzystanie z frezarki do obierania odpadu AWEX
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/ /

' '#ds,ébbm, ktdre nie sg z nig zaznajomione lub nie zapoznalty sie z niniejszg instrukcjg obstugi. Frezarki

do obierania odpadu AWEX sg niebezpieczne, jesli uzywajg je osoby niedoswiadczone.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Nalezy starannie konserwowac frezarke do obierania odpadu AWEX. Sprawdzi¢, czy ruchome czesci
urzadzenia dziatajg prawidtowo i nie zacinajg sie. Sprawdzi¢, czy wszystkie sruby na pokrywie
tancucha i na uchwycie kabtgka sg dokrecone oraz, czy fancuch nie jest uszkodzony. Sprawdzi¢, czy
czesci nie sg pekniete lub uszkodzone w sposob zaktdcajgcy dziatanie frezarki do obierania odpadu
AWEX. Przed uzyciem frezarki do obierania odpadu AWEX nalezy wymieni¢ lub naprawi¢ uszkodzone
czesci. Wiele wypadkéw powodowanych jest przez Zle konserwowane narzedzia pneumatyczne.
(patrz strona 11 Konserwacja)

tancuch powinien by¢ ostry i czysty. Jesli tarcuch jest uszkodzony, nalezy go naprawi¢ przed
uruchomieniem lub wymieni¢ na nieuszkodzony lub nowy. Starannie konserwowane tahcuchy z
ostrymi krawedziami tngcymi sg tatwiejsze do prowadzenia po materiale i znacznie utatwiajg proces
obierania odpadu. Uszkodzone i nieostre fanncuchy mozna do nas przesta¢ w celu ich naprawy po
uprzednim powiadomieniu. Do pewnego stopnia zuzycia, naprawy i ponowne ostrzenie sg mozliwe i
obnizajg koszty. (patrz strona 11 Konserwacja)

Frezarki do obierania odpadu AWEX, akcesoriéw, narzedzi do aplikacji itp. nalezy uzywaé zgodnie z
niniejszymi instrukcjami. Nalezy wzig¢ pod uwage warunki pracy i wykonywane czynnosci. Pozwala to
w najwiekszym stopniu ograniczy¢ kurz, wibracje i hatas.

Frezarke od obierania odpadu AWEX mogg ustawiaé, regulowaé i uzywaé wytacznie wykwalifikowani i
przeszkoleni operatorzy.

Frezarki AWEX nie mozna w zaden sposéb modyfikowaé. Modyfikacje moga zmniejszy¢ skutecznosé
Srodkow bezpieczenstwa i zwiekszy¢ ryzyko dla operatora.

Naprawe frezarki AWEX nalezy zleca¢ wytgcznie wykwalifikowanemu personelowi i tylko przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych. Pozwoli to zachowac¢ bezpieczenstwo przy pracy z frezarkg do
obierania odpadu AWEX. Z przyjemnoscig wykonamy naprawe lub dostarczymy czesci zamienne.

Instrukcje bezpieczenstwa dla frezarki do obierania odpadu AWEX.

Nalezy sprawdzi¢, czy model, tabliczka znamionowa i instrukcja obstugi sg identyczne z Panstwa
modelem. Nalezy skontaktowac sie z nami, jesli tak nie jest.

W przypadku pekniecia lub ztamania fancucha lub jego sekcji, czesci mogg zostaé wyrzucone z ostony
tancucha przy duzej predkosci. Dlatego nalezy nosi¢ okulary ochronne zgodnie z zaleceniami.

Podczas obstugi, napraw lub prac konserwacyjnych oraz podczas wymiany akcesoriéw na frezarce do
obierania odpadu AWEX nalezy zawsze nosi¢ odporne na uderzenia okulary. Stopieh wymaganej
ochrony nalezy ocenia¢ indywidualnie dla kazdego konkretnego zastosowania.
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- Frezarka do obierania odpadu AWEX

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Operatorzy i personel konserwacyjny muszg by¢ fizycznie w stanie poradzi¢ sobie z rozmiarem, wagg
i mocg frezarki do obierania odpadu AWEX.

Nalezy by¢ przygotowanym na nieoczekiwane ruchy urzadzenia AWEX, ktére mogg wystapi¢ w
wyniku dziatania sit, na przyktad w przypadku zerwania tancucha, zablokowania urzadzenia lub
umieszczenia go na odpadach z wykrawania.

Nalezy mocno trzymac frezarke do obierania odpadu AWEX i ustawi¢ ciato i ramiona w pozycji
umozliwiajgcej amortyzacje ruchow.

W przypadku zablokowania fancucha nalezy natychmiast wytgczy¢ urzadzenie AWEX. Nalezy byé
zawsze przygotowanym na reakcje momentu obrotowego prowadzgcg do odbicia. Lahcuch moze
zablokowa¢ sie z r6znych powododw. (patrz strona 21 usterki)

Nigdy nie zbliza¢ dtoni ani innych czesci ciata do obracajacego sie tancucha.
Istnieje znaczne ryzyko obrazen.

W przypadku przerwy w doptywie powietrza lub zmniejszonego cisnienia roboczego frezarke AWEX
nalezy wytgczyé. Sprawdzi¢ cisnienie robocze i uruchomié ponownie, gdy bedzie optymalne (psi 91/
6,3 bara).

Podczas korzystania z frezarki do obierania odpadu AWEX przy wykonywaniu czynnosci zwigzanych
Z pracg, operator moze odczuwac nieprzyjemne doznania w dtoniach, ramionach, barkach, szyi lub
innych czesciach ciata.

Podczas pracy z frezarkg do obierania odpadu AWEX nalezy przyja¢ wygodng postawe, pewnie
trzymac frezarke do obierania odpadu AWEX i unika¢ niekorzystnych pozyciji lub takich pozycji, w
ktérych trudno jest utrzymac réwnowage. W przypadku dtugiej pracy operator powinien zmienié
pozycje lub postawe, co pomoze unikng¢ dyskomfortu i zmeczenia.

Jesli operator zauwazy objawy, takie jak utrzymujgce sie nudnosci, dyskomfort, pulsowanie, bdl,
mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywnosg¢, nie nalezy ignorowac tych sygnatéw ostrzegawczych.
Operator powinien powiadomi¢ swojego pracodawce o objawach i skonsultowac sie z lekarzem.

Nalezy unika¢ kontaktu z przewodami pod napieciem. Frezarka do obierania odpadu AWEX nie jest
izolowana, w zwigzku z czym kontakt z przewodem pod napigeciem moze prowadzi¢ do porazenia
pragdem.

Pyt i lekka mgta olejowa z powietrza wylotowego z urzadzenia, ktére mogg powstawac podczas
procesu usuwania odpadu, mogg by¢ szkodliwe. Ryzyko zachorowania zalezy od tego, jak czesto
operator jest narazony na kontakt z tymi substancjami. Aby zmniejszy¢ ryzyko, nalezy pracowac
wylgcznie w dobrze wentylowanych pomieszczeniach czy obszarach. Nalezy uzywaé odpowiedniego
sprzetu ochronnego, na przyktad specjalnie zaprojektowanej ochrony drég oddechowych (maski
petnotwarzowej, potmaski itp.), ktéra filtruje nawet najmniejsze czgsteczki pytu.
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Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Podczas pracy z frezarkg do obierania odpadu AWEX operator moze by¢ narazony na hatas. Naraze-
nie na hatas mozna zmniejszy¢, stosujac srodki ochrony stuchu.

Frezarka AWEX jest wyposazona w ttumik. Nalezy zawsze upewnic sie, ze ta czes¢ jest obecna iw
prawidtowym stanie podczas pracy z frezarkg do obierania odpadu AWEX.

Chociaz nie dowiedziono jeszcze takich konsekwenciji, to narazenie na drgania moze powodowaé
uszkodzenie nerwow i zaktdcac krazenie krwi w dioniach i ramionach.

Nalezy nosic¢ Scisle przylegajgce rekawice.

Przeptyw sprezonego powietrza sprawia, ze uchwyty narzedzi pneumatycznych stajg sie zimne. Cie-
pte dtonie sg mniej wrazliwe na wibracje. Luzne rekawice mogg zosta¢ pochwycone przez obracajgce
sie czesci.

Jesli operator zauwazy, ze skéra na palcach lub dtoniach dretwieje, mrowi, boli lub zmienia kolor na
bialy, nalezy przerwac prace z frezarkg do obierania odpadu AWEX, powiadomi¢ pracodawce i skon-
sultowac sie z lekarzem.

Jesli to mozliwe, nalezy uzy¢ stojaka, sprezyny/wywazarki lub innego urzgdzenia réwnowazgcego,
aby utrzymac cigzar frezarki do obierania odpadu AWEX.
Srodek ten odcigza operatora i upraszcza prace.

Urzadzenie do obierania odpadu AWEX nalezy trzymac niezbyt mocno, ale pewnie, zgodnie z wyma-
ganymi sitami reakcji dtoni.
Wibracje mogg by¢ tym silniejsze, im mocniej trzyma sie frezarke AWEX.
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AWEX

Prowadzenie powietrza wylotowego

Prowadzenie powietrza wylotowego

Dzieki prowadzeniu powietrza wylotowego mozna je kierowa¢ przez waz z dala od miejsca pracy,
jednoczesnie zapewniajgc optymalng izolacje akustyczng. Dodatkowo, warunki pracy ulegajg popra-
wie, poniewaz miejsce pracy nie bedzie zanieczyszczone przez powietrze zawierajgce olej, rozpro-
szony pyt lub rozproszone odpady po wykrawaniu. Z uwagi na to, ze niniejsze wytyczne dotyczgce
powietrza odlotowego nalezy dostosowac indywidualnie do lokalnych warunkéw i narzedzia pneuma-
tycznego, prosimy skontaktowac sie z kompetentnym specjalistg ds. instalacji sprezonego powietrza.
Nie oferujemy wskazoéwek dotyczgcych powietrza wylotowego.

Podtaczanie zasilania powietrzem

Nalezy upewnic sie, ze cisnienie nie jest nizsze niz 6,3 bara (91 psi) podczas pracy urzgdzenia, po-
niewaz naped pneumatyczny zaprojektowano dla takiego poziomu cisnienia. Nigdy nie nalezy prze-
kraczac cisnienia roboczego 6,3 bara (91 psi) o wiecej niz 0,2 bara (3 psi).

Aby zachowac petng wydajnosé, nalezy uzywaé wytgcznie wezy o maksymalnej diugosci 7 metréw (od
jednostki konserwacyjnej sprezonego powietrza do frezarki do obierania odpadu AWEX). Srednica
wewnetrzna weza, jak rowniez gwintow przytgczeniowych, musi odpowiadac $rednicy szybkoztgcza
lub przytgcza na frezarce AWEX. Dostarczane sprezone powietrze powinno by¢ wolne od obcych
materiatéw i wilgoci, aby chroni¢ silnik przed uszkodzeniem, zanieczyszczeniem i tworzeniem sie rdzy.

Uwaga: Konieczne jest uzycie jednostki uzdatniania sprezonego powietrza (*).

Jednostka uzdatniania sprezonego powietrza zapewnia prawidtowe dziatanie silnika pneumatycznego.
Nalezy przestrzegac instrukcji obstugi urzadzenia do uzdatniania sprezonego powietrza. Wszystkie
ztaczki, przewody tgczgce i weze muszg by¢ zwymiarowane pod kgtem cidnienia i wymaganej objeto-
Sci powietrza. Nalezy unikac ograniczen w przeptywie powietrza, np. w wyniku uszczypniecia, $cisnie-
cia, zatamania lub rozciggniecia! W razie watpliwosci nalezy sprawdzi¢ cisnienie na wlocie powietrza
za pomocg manometru przy wigczonym urzadzeniu AWEX.

(*) frezarki do obierania odpadu AWEX, ktére wykorzystujg silnik Atlas Copco jako naped, mogg gene-
ralnie pracowac bez oliwienia sprezonego powietrza. Wedtug producenta silniki te pracujg bezolejowo
/ bez smarowania. My, jako producent frezarki do obierania odpadu AWEX i Atlas Copco jako produ-
cent silnikdbw, nadal zalecamy stosowanie urzgdzenia do uzdatniania sprezonego powietrza z olejarka.
Srodek ten wielokrotnie zwigksza zywotno$é topat wirnika i komponentéw silnika oraz zmniejsza kosz-
ty napraw.

Nasze warunki gwarancji wymagajg oliwienia sprezonego powietrza za pomocg
jednostki uzdatniania sprezonego powietrza.

Podtaczanie doptywu powietrza do frezarki do obierania odpadu AWEX

Aby madc podtgczy¢ waz sprezonego powietrza do frezarki do obierania odpadu AWEX musi on by¢
wyposazony w szybkoztgcze i zacisk (oba elementy sg zawarte w dostawie). Wszelkie prace zwigzane
z wezami, ukladem sprezonego powietrza i jego komponentami (jednostka uzdatniania sprezonego
powietrza itp.) nalezy zlecaé¢ wykwalifikowanemu personelowi. Jesli zakonczono wszystkie prace in-
stalacyjne, a cisnienie w jednostce uzdatniania sprezonego powietrza i olejarce zostato prawidtowo
ustawione, mozna podtgczy¢ szybkoztgcze do frezarki AWEX. Nalezy upewnic sie, ze szybkoztgcze
wyraznie zatrzasneto sie w ztgczce wtykowej wlotu narzedzia AWEX.

Cisnienie robocze

Frezarka do obierania odpadu AWEX dziata optymalnie przy ciSnieniu roboczym wynoszgcym 6,3
bara (91 psi), mierzonym na wlocie sprezonego powietrza i przy wigczonym urzgdzeniu AWEX.
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Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

W przypadku wszelkich prac konserwacyjnych zwigzanych z frezarkg AWEX, w tym regulacji napre-
zenia fancucha lub jego wymiany, urzgdzenie musi byé¢ odtgczone od sprezonego powietrza. W tym
celu nalezy sciggna¢ szybkoztgczke ze ztgcza wtykowego urzgdzenia.

Prace konserwacyjne i naprawcze nalezy zleca¢ wylacznie wykwalifikowanym osobom lub wy-
sytaé urzadzenie do producenta w celu przeprowadzenia konserwacji i/lub naprawy.

Nalezy uzywa¢ wylacznie oryginalnych czesci do frezarki AWEX.

Zapewnia to utrzymanie bezpieczenstwa narzedzia pneumatycznego.

Regularne czyszczenie

Nalezy regularnie czyscic sito na wlocie powietrza urzgdzenia AWEX. Zanieczyszczenie lub zabloko-
wanie sita czesto powoduje utrate wydajnosci. W tym celu nalezy odkreci¢ ztgczke wtykowa i usungc¢
kurz oraz czgsteczki brudu z sita. Nastepnie nalezy dokreci¢ ztgczke wtykowa. W przypadku urzgdzen
z dwureczng obstugg bezpieczenstwa nalezy odkreci¢ zawor na silniku, aby wyczysci¢ sito.

Czasteczki wody i zanieczyszczen zawarte w sprezonym powietrzu powodujg rdzewienie i prowadzag
do zuzycia topatek wirnika, tozysk, innych elementow silnika, zaworow, itp.

Aby temu zapobiec, nalezy uzywaé urzadzenia do uzdatniania sprezonego powietrza z olejarkg i se-
paratorem wody.

W przypadku wszystkich pneumatycznych urzadzen do obierania odpadu AWEX nalezy stale doda-
wac mgietke olejowg do przeptywajgcego sprezonego powietrza.

Wymagana do tego olejarka sprezonego powietrza jest czescig opcjonalnie dostepnej jednostki
uzdatniania sprezonego powietrza.

Mozna uzy¢ oleju silnikowego SAE 10 lub SAE 20 do bezposredniego smarowania urzagdzenia AWEX
(tylko do krétkich testow lub do smarowania nowo zainstalowanych komponentéw silnika) lub dodac¢
go do jednostki uzdatniania sprezonego powietrza.

Zamiast wspomnianego oleju SAE 10 lub SAE 20 mozna réwniez napetni¢ jednostke uzdatniania
sprezonego powietrza dowolnym olejem, ktéry nadaje sie do smarowania wysokoobrotowych narzedzi
i silnikdbw pneumatycznych.

Nalezy zasiegng¢ porady u lokalnego sprzedawcy narzedzi pneumatycznych i olejéw przeznaczonych
do sprezonego powietrza. Mozna tam réwniez znalez¢ wszelkie potrzebne akcesoria, takie jak weze i
ztgcza uktadoéw sprezonego powietrza.

Istniejg rowniez oleje przeznaczone do sprezonego powietrza z certyfikatem ,,bezpieczny dla
zywnosci”.

Jedli posiadajg juz Panstwo urzgdzenie do uzdatniania sprezonego powietrza z olejarkg, separatorem
wody i regulatorem cisnienia, nalezy podtgczy¢ je w sposob opisany w odpowiedniej instrukcji obstugi.
Nalezy zwrdci¢ uwage na nasze specyfikacje dotyczgce ustawiania cisnienia i ilosci oleju. (patrz
strony 16 17)

Jesli zakupili Panstwo od nas urzadzenie do uzdatniania sprezonego powietrza, dalsze wazne
informacje znajdujg sie w jego opakowaniu. (patrz rowniez strony 16 i 17)
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AWEX

Funkcja i zastosowanie

Frezarka do obierania odpadu AWEX jest przeznaczona wytacznie do mechanicznego usuwania
zewnetrznych odpadéw po wykrawaniu z formatéw utozonych w stosy, takich jak karton, tektura
falista, mikrofala, tektura falista z tworzywa sztucznego i podobne formaty / materialy.

Nie nalezy stosowa¢ jej do innych celéw. Usuwanie odpadéw z wykrawania lezacych w srodku
stosu nie jest mozliwe za pomoca urzadzenia AWEX.

Tryb pracy
Obracajgcy sie tancuch rozbija zewnetrzne odpady z wykrawania ze stosu segmentami.
tancuch jest napedzany przez silnik na sprezone powietrze (BOSCH lub Atlas-Copco).

Ostona nad obracajgcym sie tancuchem zapobiega uszkodzeniu arkuszy kartonowych.

Nalezy pamietaé, ze w bardzo krotkim czasie powstaje wiele odpaddw. Nalezy regularnie usuwac te
odpady, aby zapewni¢ bezpieczng pozycje roboczg przez caty czas.

Pozycja chwytu lewej reki znajduje sie nad obudowg czarnej rekojesci. W przypadku dwurecznej ob-
stugi bezpieczenstwa, kolejna dzwignia do obstugi dwurecznej jest zintegrowana z rekojescig kabtaka.

Aby wigczy¢ frezarke do obierania odpadu AWEX, nalezy nacisng¢ prawg rekg dzwignie rozruchu na
silniku i przytrzymac jg podczas pracy.

W przypadku frezarki do obierania odpadu AWEX z dwureczng obstugg bezpieczenstwa, w celu wig-
czenia urzgdzenia konieczne jest nacisniecie dzwigni w kabtgku.
Jesli jedna z dwurecznych dzwigni bezpieczenstwa nie bedzie nacisnieta podczas pracy, urzgdzenie

wytgczy sie.

Manipulowanie dwurecznym systemem bezpieczenstwa jest niedozwolone.

Aby wytgczy¢ frezarke AWEX, nalezy zwolni¢ dZzwignie uruchamiajgcg prawa reka.
Obracajgcy sie tancuch zatrzymuje sie teraz bardzo szybko.

Rys. przyktadowy
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AWEX

Funkcja i zastosowanie

Rozpoczecie procesu obierania odpadu

Prawa reka obejmuje obudowe silnika z dzwignig obstugowg do wigczania i wytgczania. (Nie
oferujemy specjalnej wersji dla oséb leworecznych)

Nalezy mocno chwyci¢ frezarke AWEX w sposdb opisany powyzej, nie uruchamiajgc jeszcze
urzadzenia.

Teraz nalezy lekko docisngé obszar roboczy fancucha do zewnetrznego wykrojonego odpadu do
usuniecia.

Nalezy teraz nacisng¢ prawg rekg dzwignie rozruchu na silniku. Urzgdzenie do obierania odpadu
AWEX jest uruchomione.

Poprzez ciggty ruch od géry do dotu stosu nastepuje usuwanie odpadu, warstwa po warstwie.

W zaleznosci od dtugosci pasow odpadow i liczby punktéw przytrzymujgcych, frezarke AWEX mozna
przyktada¢ do odpadow réwniez naprzemiennie, raz z lewej i raz z prawej strony.

Ograniczenie punktéw mocowania do minimum upraszcza i przyspiesza proces obierania odpadow.

Po zakonczeniu procesu obierania odpadéw nalezy zwolni¢ dzwignie uruchamiajgca, aby urzadzenie
AWEX wylgczyto sie.

Podczas usuwania odpaddéw po wykrawaniu nie wolno wjezdza¢ w odpady lezgce na ziemi. Mate
kawatki odpaddéw mogg zostac wciggniete do ostony tancucha i zablokowac¢ go.

Nalezy unika¢ dotykania tancuchem palety lub podtogi. Gwozdzie w palecie i twarda posadzka hali
mogqg bardzo szybko uszkodzié tancuch lub spowodowac jego stepienie.

Przykiladowa ilustracja

13
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Przechowywanie i konserwacja frezarki do obierania odpadu AWEX
Przechowywanie

Gdy z urzgdzenia nie korzysta sie, nalezy je przechowywaé w suchym i czystym miejscu w
temperaturze od +10 stopni Celsjusza do maksymalnie +40 stopni Celsjusza.

W tym celu nalezy odtgczy¢ frezarke AWEX od sprezonego powietrza i umiescic jg na miekkiej
powierzchni (drewno, guma, karton itp.), aby unikng¢ uszkodzenia i stepienia ogniw tarncucha.
W razie potrzeby zabezpieczy¢ urzadzenie przed dostepem oséb nieupowaznionych.

Utrzymywanie urzadzenia w dobrym stanie

Nalezy regularnie i przed kazdym uzyciem sprawdzaé stan frezarki do obierania odpadu AWEX i
prawidiowe naprezenie tahcucha.

Nalezy réwniez sprawdzac tozyska kulkowe na prowadnicy tahcucha. Lozyska te ulegajg zuzyciu i
powinny byc¢ regularnie sprawdzane i wymieniane, aby umozliwi¢ prawidtowe naprezenie i
prowadzenie tancucha. Wadliwe tozyska kulkowe w prowadnicy tancucha prowadzg do trwatego
uszkodzenia osfony fancucha i samego tancucha.

Zalecamy lekkie spryskanie tancucha olejem po zakonczeniu zmiany. Srodek ten wielokrotnie wydtuza
zywotnos¢ tancucha. Tarcie miedzy poszczegolnymi potgczeniami nitdw i ogniw, a tym samym zuzycie
i wynikajgce z tego wydtuzenie farncucha sg znacznie opdznione dzigki olejowaniu.

W tym celu polecamy na przyktad uniwersalny olej Ballistol. Olej mozna rozpyla¢ na fancuch, gdy ten
sie obraca. Jedno lub dwa krotkie rozpylenia sg w zupetnosci wystarczajgce. Nadmiar oleju mozna
przedmuchaé sprezonym powietrzem przed rozpoczeciem zmiany.

Nie uzywac srodka WD40. WD40 nie jest odpowiednim srodkiem smarnym.

Nalezy regularnie sprawdzac¢ ostone tancucha pod katem ewentualnych ciat obcych. Po dtugim
okresie uzytkowania mozliwe jest nagromadzenie sie pytu i odpadoéw w ostonie tancucha, co moze
prowadzi¢ do jego zablokowania.

Frezarka do obierania odpadu AWEX musi by¢ odtagczona od sprezonego powietrza podczas
wszystkich prac konserwacyjnych.
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Nigdy nie dotyka¢ tancucha,
gdy urzadzenie jest podigczone
do sprezonego powietrza!

Ryzyko obrazen!!!

Dopiero teraz mozna przystapi¢ do
pracy z urzadzeniem. _.
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Regulacja cisnienia i ilosci oleju na jednostce uzdatniania sprezonego powietrza

Na tych stronach odnosimy sie wytgcznie do jednostki uzdatniania sprezonego powietrza, ktéra jest
dostepna opcjonalnie. Nawet w przypadku innych marek, szybko$¢ dostarczania kropli oleju na minute i
ustawione cisnienie muszg by¢ identyczne. W celu korzystania z urzgdzenia innej marki, nalezy zapoznac¢
sie z odpowiednig instrukcjg obstugi urzagdzenia do uzdatniania sprezonego powietrza.

Pojemnik na olej (1) nalezy napetni¢ olejem SAE10 lub SAE20 za posrednictwem wlewu (2) lub odkrecanego
pojemnika na olej (1). Ze wzgledéw bezpieczenstwa zalecamy oddzielenie jednostki uzdatniania
sprezonego powietrza od sprezonego powietrza po obu stronach na czas napetniania. Nalezy réwniez
zapoznac sie z instrukcjg obstugi dotgczong do jednostki uzdatniania sprezonego powietrza. Zamiast oleju
SAE 10 lub SAE 20 opisanego powyzej, jednostke uzdatniania sprezonego powietrza mozna uzupetnic
dowolnym olejem, ktéry nadaje sie do smarowania szybkich narzedzi pneumatycznych i silnikow.

Nalezy zasiegng¢ porady u lokalnego sprzedawcy narzedzi pneumatycznych i olejéw przeznaczonych do
sprezonego powietrza. Mozna tam rowniez znalez¢ wszelkie potrzebne akcesoria, takie jak weze i ztgcza
uktaddéw sprezonego powietrza.

Istniejg réwniez oleje przeznaczone do sprezonego powietrza z certyfikatem ,,bezpieczny dla zywnosci”.

Frezarki do obierania odpadu AWEX, ktére wykorzystujg silnik Atlas-Copco jako naped, mogg generalnie
pracowac bez oliwienia sprezonego powietrza.

Wedtug producenta, firmy Atlas-Copco, silniki te dziatlajg rowniez bezolejowo. My, jako producent
frezarki do obierania odpadu AWEX i Atlas Copco jako producent silnikéw, nadal zalecamy
stosowanie olejarki, poniewaz srodek ten wielokrotnie wydiuza zywotnos¢ topatek silnika i jego
komponentow.

Nasze warunki gwarancji wymagaja takiego olejowania. (patrz strona 22)

Wejscie sprezonego
powietrza

Ny \ Wyijscie sprezonego powietrza
/ (do AWEX)
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Regulacja cisnienia i ilosci oleju

na jednostce uzdatniania sprezonego powietrza

Cisnienie robocze zwieksza sie lub zmniejsza, obracajgc podniesiong plastikowg nasadke (3) zgodnie
ze strzatkg +/-.

Jesli podczas pracy manometr wskazuje maksymalnie 6,3 bara (91 psi), ciSnienie jest ustawione
prawidtowo. Ustawienia dokonuje sie przez opuszczenie nasadki (3).

Sruba regulacii oleju (6) znajduje sie na wzierniku (5). Podczas pracy frezarki do obierania odpadu
AWEX $ruba ta musi by¢ ustawiona tak, aby na rurce we wzierniku widoczna byta okoto jedna kropla
oleju na minute, ktéra nastepnie $cieka.

Aby zapewni¢ niezawodne smarowanie silnika sprezonego powietrza, dltugos¢ weza pneumatycznego
miedzy jednostkg uzdatniania sprezonego powietrza a frezarkg do obierania odpadu AWEX nie
powinna przekracza¢ 7 metrow.

Jesli cisnienie i ilo$¢ oleju ustawiono prawidtowo, silnik sprezonego powietrza jest praktycznie
bezobstugowy.

Przektadnia kgtowa i przektadnia planetarna majg state smarowanie smarem ptynnym. W przypadku
konserwacji lub napraw sprawdzamy smarowanie i uzupetniamy je w razie potrzeby.

Wode zebrang w separatorze wody jednostki konserwacyjnej nalezy regularnie spuszczac¢ za pomocag
sruby (8) wziernika (7) znajdujgcego sie w dolnej czesci.

Woda w sprezonym powietrzu uszkadza silnik.

Poniewaz w oferowanych przez nas urzadzeniach do uzdatniania sprezonego powietrza moga
wystapi¢ niewielkie zmiany techniczne lub wizualne, do kazdego urzadzenia do uzdatniania
sprezonego powietrza dotgczana jest instrukcja obstugi jego producenta. Jest to w kazdym
razie rozwigzanie preferowane odnosnie do obstugi opisanej tutaj jednostki uzdatniania
sprezonego powietrza.

Ustawienie ci$nienia (6,3 bara / 91psi) i ilosci oleju (jedna kropla na minute) oraz maksymalna
dlugos¢ weza do frezarki AWEX wynoszgca maks. 7 metrow pozostaja niezmienione.

Montaz jednostki uzdatniania sprezonego powietrza, wezy i innych komponentéw
pneumatycznych moze przeprowadzi¢ wytacznie wykwalifikowany wyspecjalizowany personel.
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Naprezanie i wymiana tancucha

~2mm
Kierunek biegu tancucha >>>
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Frezarka do obierania odpadu AWEX

- AWEX Naprezanie i wymiana tancucha

Na czas wykonywania jakichkolwiek prac na frezarce do obierania odpadu AWEX nalezy zawsze
odtaczy¢ urzadzenie od sprezonego powietrza!ll

Kazde nowe urzadzenie jest dostarczane z odpowiednim zestawem narzedzi do opisanych nizej
czynnosci.

Naprezanie fancucha

Naprezenie tancucha nalezy sprawdzi¢ i w razie potrzeby wyregulowac¢ przed kazdym uzyciem frezarki
AWEX. Przesuniecie zespotu tancucha do przodu powoduje naprezenie tancucha. Lekko poluzowac dwie
Sruby cylindra (1), ale nie odkrecac ich catkowicie. tancuch mozna naprezy¢ obracajgc dzwignie zaciskowg
(3) w prawo. Naprezenie fancucha jest ustawione prawidtowo, gdy widoczna czes$¢ tancucha zwisa o okoto 1
mm - 2 mm, gdy trzyma si¢ jg poziomo (patrz ilustracja). Po dokonaniu regulacji nalezy dokreci¢ obie Sruby
(1) i lekko obrdcié dzwignie zaciskowg (3) w kierunku pokrywy tancucha, a nastepnie lekko dokreci¢ nakretke
zabezpieczajgcg. Dzwignie zaciskowg (3) mozna regulowac, pociggajac ja i obracajac.

Zbyt luzny tancuch moze uszkodzi¢ ostone i tym samym stepi¢ sie. Nadmierne naprezenie tancucha moze powodowac jego
przedwczesne zuzycie, poniewaz zwigkszone tarcie miedzy potgczeniami nitowymi prowadzi do szybkiego wydtuzenia tancucha i
zuzycia potgczen nitowych. Jak juz wspomniano, aby zapewni¢ diuzszg zywotnos$¢ tancucha, zalecamy lekkie spryskanie go olejem, np.
uniwersalnym olejem Ballistol, po zakonczeniu zmiany.

Wymiana tancucha
Demontaz:

Za pomoca dostarczonego klucza ptaskiego o rozmiarze 14 odkreci¢ srube drgzong (4) z weza wydmuchowego, ktory
znajduje sie z boku pokrywy tancucha. Nalezy uwaza¢, aby nie zgubi¢ Zzadnych matych czesci podczas wykonywania
prac. Obréci¢ dzwignie mocujaca (3) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara o okoto dwa centymetry od
elementu mocujgcego (szesciokat). Wykreci¢ dwie sruby cylindryczne (1) wraz z podkiadkami. Nastepnie odkreci¢ dwie
Sruby z tbem stozkowym (5) z tytu ostony tancucha. Mozna teraz wytrzgsng¢ prowadnice tancucha z ostony. Lekko
poruszajac ostong tancucha i tancuchem, mozna zdjgé ostone i tancuch z kota fancuchowego.

Montaz:

Wiozy¢ (nowy) tancuch do ostony tancucha. Nalezy zwréci¢ uwage na prawidtowy kierunek pracy tancucha (patrz
ilustracja). Wykonujac ruch przechylania, nalezy teraz poprowadzi¢ ostone tancucha wraz z tancuchem nad kotem
tancuchowym. Upewni¢ sie, ze tancuch lezy prawidtowo na kole tancuchowym, a zeby kota tancuchowego zahaczajg o
tancuch. Teraz nalezy witozy¢ Sruby cylindryczne (1) z odpowiednimi podktadkami na swoje miejsca i dokreci¢ je tylko
nieznacznie. Nastepnie nalezy pozwoli¢ tancuchowi lekko wystawaé z ostony fancucha i wtozy¢ prowadnice tancucha
pomiedzy fancuch. Nalezy upewni¢ sie, ze prowadnica tancucha jest prawidtowo zamontowana i sprawdzi¢ tozyska
kulkowe (6) w przedniej czesci prowadnicy fancucha (nie ma ich w prowadnicy AWEX-8). W razie potrzeby wymienic
uszkodzone tozyska. Teraz nalezy wsunaé fancuch z prowadnicg do ostony tancucha i zamocowac jg za pomocg dwdch
$rub z tbem stozkowym (5) z tytu ostony tarcucha. Sruby nalezy dokrecaé recznie. Nastepnie nalezy naprezyé tancuch
za pomoca dzwigni zaciskowej (3), jak opisano powyzej, a nastepnie dokreci¢ sruby cylindryczne (1). Na koniec
ponownie zamontowa¢ wagz wydmuchowy za pomocg wydrgzonej sruby (4) z boku pokrywy fancucha.

Nalezy pamieta¢, ze nowo zamontowane tanncuchy moga sie nieznacznie wydtuzy¢ przy pierwszym uzyciu. Nalezy regularnie
sprawdzac napigcie tancucha, nawet w przypadku nowych tancuchow zgbatych! Jesli tancuch nie daje si¢ juz naprezy¢ za
pomoca dzwigni zaciskowej i zwisa, oznacza to, ze osiggnat on limit zuzycia i trzeba go wymieni¢ na nowy. Teoretycznie
tancuch mozna skréci¢ o jedno ogniwo, ale srodek ten nie zapobiega zerwaniu tancucha z powodu zuzytych nitéw, co obecnie
zdarza sie coraz czesciej.
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- AWEX Deklaracja Zgodnosci WE
zgodna z Dyrektywa Maszynowa WE 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r., zatacznik Il A.

Niniejszym zaswiadczamy, ze nizej opisana maszyna w swojej koncepcji, konstrukcji oraz

formie wprowadzona przez nas do sprzedazy jest zgodna ze wszystkimi istotnymi wymogami
dotyczacymi zdrowia i bezpieczenstwa zawartymi w dyrektywie maszynowej WE 2006/42/EWG z
poézniejszymi zmianami oraz krajowych przepisach ustawowych i wykonawczych przyjmujace te
dyrektywe. Niniejsza deklaracja traci waznosé, jesli urzadzenie zostanie zmodyfikowane bez
naszej zgody.

Producent i autoryzowany przedstawiciel z siedzibg w UE:

Michael Wolter Gerate fir die Kartonagenindustrie
Inh.(wtasciciel) Michael Wolter

Ellerburger Str. 105

32457 Porta Westfalica

Niemcy

Tel.: +49(0)571 971 984 40

e-mail: info@awex.de

Opis i identyfikacja urzadzenia: AWEX carton-stripper.

e Funkcja: Pneumatyczne urzgdzenie reczne (maszyna) z obracajgcym sie tancuchem do
wytamywania zewnetrznych wykrojonych odpadow ze stoséw kartonu i tektury faliste;.

o Typ/model: [JawEx-8, L1awex-T2, [ awex-13, [] AWEX-T4

1. dwurecznym systemem bezpieczenstwa

e Numer seryjny: .............. ¢ Rok produkgiji: .............. .20.......
oKlient: .. ..o Kraj: .......
Producent ponosi wytgczng odpowiedzialnos¢ za wystawienie niniejszej deklaracji zgodnosci.

Przedstawiciel ds. dokumentacji technicznej:

Michael Wolter Gerate fir die Kartonagenindustrie

Inh.(wtasciciel) Michael Wolter

Ellerburger Str. 105

DE - 32457 Porta Westfalica /1 y
Tel.: +49(0)571 971 984 40 Vi e ool
e-mail: info@awex.de G

Miejscowos¢ / data: Porta Westfalica, 10.01.2024 r Fax +49 (
Informacje o osobie upowaznionej do ztozenia podpisu: e
Michael Wolter

wtasciciel i zarzadca
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~:1//-Rozwiazania i $srodki zaradcze w przypadku nieprawidtowego dziatania

W przypadku usterek, widocznych uszkodzen lub zauwazalnych probleméw, nalezy natychmiast
zaprzestac pracy z tym urzadzeniem i natychmiast odtgczy¢ je od sprezonego powietrza.

Jesli nie ma mozliwosci natychmiastowej naprawy urzgdzenia, nalezy oznaczy¢ urzgdzenie jako
USZKODZONE i uniemozliwi¢ osobom trzecim ponowne korzystanie z uszkodzonego urzadzenia.

Mozliwe usterki:

1. tancuch obraca sie bardzo wolno i/lub zatrzymuje sie po nacisnieciu na stos.
¢ sprawdzi¢ cisnienie robocze. Podczas pracy urzgdzenia wartos¢ ta musi wynosi¢ 6,3 bara
e sprawdzi¢ weze pod katem uszkodzen lub zataman
e sprawdzi¢, czy sito na wlocie sprezonego powietrza urzgdzenia nie jest zanieczyszczone (patrz strona
11)
¢ sprawdzi¢ ostone tancucha pod katem pozostatosci odpadéw, demontujgc ostone tancucha i tancuch i
usung¢ odpady (patrz strony 18 i 19)
¢ sprawdzi¢ naprezenie fancucha (prawdopodobnie zbyt wysokie) i wyregulowac je (patrz strona 18 i 19)
e sprawdzi¢ tozyska kulkowe prowadnicy taricucha poprzez demontaz tancucha zebatego (patrz str. 18 i
19 / wymiana tancucha). Uszkodzone tozyska kulkowe w prowadnicy fancucha mogg blokowac¢ tancuch.
¢ Inng usterkg moze by¢ uszkodzenie topatek wirnika. Czesci te nalezy wymienic.
Poniewaz wymiana ftopatek wirnika wymaga specjalistycznej wiedzy i specjalnych narzedzi,
nalezy zleci¢ wykonanie tych prac wykwalifikowanemu personelowi lub nam.

tancuch nie obraca si¢ w ogdle po nacisnieciu dzwigni wiaczania.

e nalezy sprawdzi¢ pierwsze 6 pozycji od punktu 1

¢ nalezy sprawdzic, czy fancuch nie pekt i nie blokuje napedu. Wymieni¢ uszkodzony tancuch

na nowy (patrz strony 18 i 19 wymiana taricucha)

e sprawdzi¢, czy czton napedzajacy na kole tarncuchowym (tuleja zaciskowa) nie jest pekniety, a zebnik
obraca sie swobodnie na wale. W tym celu nalezy zdjg¢ tancuch (patrz strony 18 i 19) i sprawdzi¢ czton
napedzajacy.

¢ Inng usterkg moze by¢ uszkodzenie topatek wirnika. Czesci te nalezy wymienic.

Mozliwe jest rowniez wystgpienie usterki w przekfadni lub silniku sprezonego powietrza.
Mozliwe jest rowniez uszkodzenie dZzwigni lub zaworu. Poniewaz te
naprawy réwniez wymagajg specjalistycznej wiedzy i specjalnych narzedzi, moze je
wykonywac wytgcznie wykwalifikowany personel lub producent.

tancuch nie wyrywa zadnych odpadow ze stosu lub wyrywa je tylko przy silnym
nacisku kontaktowym.

e sprawdzi¢, czy kierunek ruchu tafcucha jest prawidtowy, i w razie potrzeby skorygowac go (patrz strony
18 i 19)

e By¢ moze materiat jest zbyt gruby (ciezki) lub ma zbyt wiele punktéw mocowania. Frezarka AWEX moze
wtedy nie mie¢ wéwczas wystarczajgcej mocy lub zastosowanie ma jeden z powoddéw wymienionych
powyzej. Nalezy ograniczy¢ punkty przytrzymywania do minimum i uzywaé urzgdzenia o odpowiedniej
mocy.

¢ tancuch moze by¢ stepiony. Wymienic tahcuch na ostry. W zaleznosci od stopnia zuzycia, stepiony
tancuch mozemy naostrzy¢. Wystarczy przesta¢ nam swoj stepiony tancuch (fancuchy) po
wczesniejszym uzgodnieniu. Dzieki opcjonalnie dostepnemu zestawowi do konserwacji tancucha, mogag
Panstwo rowniez samodzielnie naprawia¢ uszkodzone lub zerwane tancuchy. Prosimy sie z nami
skontaktowac.

Komponenty wytaczone z gwarancji
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Gwarancja w Unii Europejskiej wynosi 2 lata, a poza Unig Europejska 1 rok od daty zakupu.
Z gwarancji wytgczone sg czesci zuzywajace sie, takie jak

- fancuchy

- fozyska prowadnicy tancucha
- osfona tancucha

- lopatki wirnika

Gwarancja nie obejmuje rowniez uszkodzen spowodowanych przez klienta, np. z powodu
nieprawidtowej konserwacji, braku oliwienia silnika sprezonego powietrza oraz uszkodzen
spowodowanych niewtasciwym uzytkowaniem.

Gwarancja wygasa réwniez w przypadku dokonania napraw przez klienta w okresie gwarancyjnym.
Jedynym wyjatkiem jest wymiana elementoéw zewnetrznych, takich jak tancuchy, tozyska prowadnicy
tahcucha, ostona tahcucha, ptyta deflektora i waz wydmuchowy. Inne komponenty tylko po konsultaciji
z producentem.

Bezwzglednie konieczne jest naoliwienie silnika frezarki do obierania odpadu AWEX za pomoca
urzadzenia do uzdatniania sprezonego powietrza z olejarkg. Uszkodzone topatki wirnika i inne
elementy silnika, ktére ulegty uszkodzeniu z powodu braku oleju, nie sg objete gwarancja.

Koszty przesytki zwigzane z wysytkg urzadzenia do naprawy, nawet w okresie gwarancyjnym, zawsze
ponosi hadawca.

Zachecamy do przestania nam swojej frezarki do obierania odpadu AWEX w celu konserwac;ji,
serwisu i naprawy.

Aby zapewni¢ szybka i bezproblemowg realizacje napraw, przed ich wystaniem nalezy zgtosi¢ je do
nas e-mailem lub telefonicznie.

o service@awex.de

. +49 (0) 571 - 971 984 40 Na zapytania z zagranicy odpowiadamy wytacznie pocztg elektroniczng w jezyku niemieckim
lub angielskim.

Prosimy wysytaé do nas urzadzenie do naprawy wylacznie po przestaniu do nas zgtoszenia lub
potwierdzenia wystania uszkodzonych urzadzen.

W przypadku dostaw i ustug kurierskich czesto zdarza sie, ze towary sg pozostawiane na terenie
zakfadu po godzinach pracy, podczas dostaw w soboty, dni wolne od pracy lub $wieta firmowe bez
naszej zgody i wiedzy.

Jesli to mozliwe, prosimy umowi¢ sie z firmg kurierskg na bezposrednie przekazanie nam przesytki z
potwierdzeniem jej odbioru podpisem. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za op6znienia w
przetwarzaniu, uszkodzenie lub utrate dostawy.

Aby otrzymacé oferte naprawy, prosimy zawsze zatgczy¢ list przewozowy z adresem firmy, osobg
kontaktowg, adresem e-mail i krétkim opisem usterki.

Bardzo dziekujemy za wspotprace.
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Czesci zamienne

W celu zamodwienia czesci zamiennych prosimy skorzystaé z zatgczonej listy cze$ci zamiennych.
Szczegodtowe rysunki ztozeniowe pomogg znalez¢ odpowiednie czesci.

Na zyczenie oferujemy réwniez wstepnie zmontowane lub kompletne grupy czesci zamiennych.
Do napraw prosimy uzywac wytgcznie naszych oryginalnych czesci zamiennych.

Z reguly wszystkie czesci zamienne mogg by¢ dostarczone w krotkim czasie, w ciggu 1 do 2 dni
roboczych. (w przypadku klientéw ptacgcych z géry czas dostawy moze sie op6znic o kilka dni roboczych)

Akcesoria do frezarki do obierania odpadu AWEX znajdg Panstwo na stronie www.awex.de.

Nasze zestawy do konserwacji taricuchow umozliwiajg naprawe tancuchéw bezposrednio na miejscu,
a wywazarki sprezynowe znacznie utatwiajg prace operatorowi.

Jesli majg Panstwo jakiekolwiek pytania dotyczgce naszych urzadzen do usuwania kartonow AWEX,
akcesoriéw i czesci zamiennych, chetnie Paristwu pomozemy.

« service@awex.de

. +49 (0) 571 -971 984 40 Na zapytania z zagranicy odpowiadamy wytacznie poczta elektroniczng w jezyku niemieckim
lub angielskim.

P
N

Michael Wolter Gerate fur die Kartonagenindustrie
Produkcja, Sprzedaz i Serwis
Anschrift und Lieferadresse / Adres firmy i adres dostawy:

Michael Wolter Gerite fiir die Kartonagenindustrie

Inh. (wia$ciciel) Michael Wolter

Ellerburger Str. 105

D - 32457 Porta Westfalica NIEMCY

Tel.: +49 (0) 571 971 984 40 Faks: +49 (0) 571 971 984 41
e-mail : info@awex.de

www: https://www.awex.de

USt-IdNr.: DE 257 498 868
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Deklaracja Zgodnosci WE
zgodna z Dyrektywa Maszynowa WE 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r., zatgcznik Il A.

Niniejszym zaswiadczamy, ze nizej opisana maszyna w swojej koncepcji, konstrukcji oraz

formie wprowadzona przez nas do sprzedazy jest zgodna ze wszystkimi istotnymi wymogami
dotyczacymi zdrowia i bezpieczenstwa zawartymi w dyrektywie maszynowej WE 2006/42/EWG z
pozniejszymi zmianami oraz krajowych przepisach ustawowych i wykonawczych przyjmujace te
dyrektywe. Niniejsza deklaracja traci waznosé, jesli urzadzenie zostanie zmodyfikowane bez naszej
zgody.

Producent i autoryzowany przedstawiciel z siedzibg w UE:

Michael Wolter Gerate fur die Kartonagenindustrie
Inh.(wtasciciel) Michael Wolter

Ellerburger Str. 105

32457 Porta Westfalica

Niemcy

Tel.: +49(0)571 971 984 40

e-mail: info@awex.de

Opis i identyfikacja urzadzenia: AWEX carton-stripper.

e Funkcja: Pneumatyczne urzadzenie reczne (maszyna) z obracajgcym sie fancuchem do
wylamywania zewnetrznych wykrojonych odpadéw ze stoséw kartonu i tektury falistej.

« Typ/imodel: [Jawex-8, Cdawex-t2, 1 awex-13, [ Awex-T4

D z dwurecznym systemem bezpieczenstwa

e Numer seryjny: .............. ¢ Rok produkgiji: .............. .20.......

oKlient: .......couiniiiiii, Kraj: .......
Producent ponosi wytgczng odpowiedzialno$¢ za wystawienie niniejszej deklaracji zgodnosci.

Przedstawiciel ds. dokumentacji technicznej:

Michael Wolter Gerate fur die Kartonagenindustrie
Inh.(wtasciciel) Michael Wolter

Ellerburger Str. 105

DE - 32457 Porta Westfalica /] _
Tel.: +49(0)571 971 984 40 V¥ Lo = o
e-mail: info@awex.de .

Miejscowos¢ / data: Porta Westfalica, 10.01.2024 r
Informacje o osobie upowaznionej do ztozenia podpisu:
Michael Wolter

wiasciciel i zarzgdca

Michael Wolter Gerite f.d. Kartonagenindustrie / Ellerburger Str. 105 / 32457 Porta Westfalica / GERMANY
+49 (0) 571 971 984 40 info@awex.de



