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Instrukcja obstugi
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Wazne wskazowki dla uzytkownikow instrukcji obstugi
Important notes for the user of the operating instructions

© Copyright CITO-SYSTEM GmbH 2017
Wszystkie prawa zastrzezone.
Powielanie, opracowywanie i ttumaczenie jest zabronione bez wczesniejszej zgody
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Dostarczone urzgdzenie do ciecia typu CITO AC 3 z powoddw technicznych bedzie okredlane w
tej dokumentaciji jako maszyna.
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Niektére z fotografii i rysunkéw zamieszczonych w opisie lub instrukcji stuzg do objasnienia
urzadzenia, poniewaz fotografia lub rysunek wiecej wyjasniajg, niz stowa.

Poniewaz w maszynie zabudowano duzg ilos¢ komponentéw standardowych przedstawione
detale mogg kolorystycznie odbiega¢ od zmontowanych komponentow.

Zastrzega sie¢ mozliwo$¢ zmian technicznych i uzupetnien tego opisul/instrukcji.

Nie bierzemy odpowiedzialnosci za tresé¢, a w szczegdélnosci za szkody spowodowane
przez zawarte, niezawarte lub btedne informacje.

Nie zezwala sie na przekazywanie uzupetnianie tego opisu / tej instrukcji obstugi, o i le w
sposob wyrazny nie zostanie wyrazone zezwolenie na dziatania tego typu.

CITO-SYSTEM GmbH, wrzesieh 2017
Cel tego dokumentu:
Niniejsza instrukcja obstugi zapoznaje uzytkownika maszyny z jej

e Sposobem pracy

e Obstuga

o Wskazéwkami bezpieczenstwa
e i konserwacja

CITOACS3
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1. Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa

W tym rozdziale znajdujg sie podstawowe wskazdwki odnosnie:

e Zabezpieczenia maszyny

¢ Koniecznych do tego srodkow i symboli
e Zobowigzan personelu i uzytkownika

o | kwestie odpowiedzialnosci

11  Zobowigzania, odpowiedzialnos$¢ i uzycie zgodne z przeznaczeniem

1.1.1 Przestrzeganie wskazéwek w instrukcji obstugi
Podstawowym warunkiem do bezpiecznego uzytkowania i bezpiecznej pracy maszyny jest

znajomos¢ podstawowych wskazoéwek bezpieczenstwa i przepiséw BHP.

¢ Ta instrukcja zawiera najwazniejsze wskazowki aby moc uzytkowac urzadzenie do
ciecia zgodnie z przepisami BHP

e Ta instrukcja obstugi, w szczegdlnosci wskazowki bezpieczenstwa muszg by¢
przestrzegane przez wszystkie osoby, ktére pracujg z tym urzadzeniem do ciecia

e Ponadto nalezy przestrzega¢ wszystkich przepiséw i uregulowan BHP obowigzujgcych
W miejscu zastosowania urzgdzenia

1.1.2 Zobowigzania uzytkownika

Uzytkownik zobowigzuje sie do tego aby przy urzadzeniu do ciecia pracowaty wytgcznie
osoby, ktoére:

e Zostaly zapoznane z podstawowymi przepisami BHP i ktére zostaty przeszkolone w
uzytkowaniu urzadzenia do ciecia

o Przeczytaty i zrozumiaty rozdziat o bezpieczenstwie i wskazéwki ostrzegawcze w tej
instrukcji obstugi.

1.1.3 Zobowiagzania personelu

Wszystkie osoby, ktore wykonujg prace przy urzadzeniu zobowigzujg sie do:

e Przestrzegania podstawowych przepiséw BHP
o Do przeczytania i zrozumienia rozdziatu o bezpieczenstwie i wskazdéwek
bezpieczehstwa w tej instrukcji obstugi

W razie otwartych kwestii firma CITO-SYSTEM GmbH lub ich przeszkoleni przedstawiciele sg
do dyspozycji, aby przedstawi¢ zgdane informacje.

CITOACS3
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1.1.4 Gwarancje

Zasadniczo obowigzujg nasze ogdlne warunki sprzedazy i dostawy. Roszczenia gwarancyjne w
wypadku szkdd materialnych lub osobowych sg wykluczone, jezeli wystgpi jeden lub kilka
punktow jak nizej:

o Uzytkowanie maszyny niezgodne z przeznaczeniem

¢ Nieprofesjonalny montaz, przebudowa, uruchomienie, obstuga lub konserwacja
urzadzenia do ciecia

¢ Uzytkowanie urzadzenia z uszkodzonymi zabezpieczeniami lub nie
funkcjonujacymi urzadzeniami ochronnymi.

¢ Nie przestrzeganie wskazéwek zawartych w instrukcji obstugi odnosnie
transportu, skladowania, montazu, uruchomienia, uzytkowania, konserwacji i
przezbrajania maszyny.

e Samowolne zmiany montazowe na maszynie

¢ Samowolne zmiany AC3

¢ Niedostateczna kontrola czesci maszyny podlegajacych zuzyciu
¢ Nieprofesjonalnie przeprowadzone naprawy

¢ Wypadki katastrof spowodowane ciatami obcymi lub sitg wyzsza.

1.1.5 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie CITO AC 3 jest urzadzeniem do ciecia wszystkich kontrbigow

z wyjatkiem tych na bazie stali. Przy przycinaniu kontrbigéw nastepuje ich
jednoczesne fazowanie. A 74

CITOACS3



partner for success I l I I I I

1.2  Symbole bezpieczenstwa

1.2.1 Wyjasnienie symboli i wskazéwek

eITe)

W instrukcji obstugi zastosowane sg nastepujgce oznaczenia i symbole bezpieczenstwa

A\

Zagrozenie

Wskazdéwka

1.3 Srodki organizacyjne

Symbol ten oznacza beposrednie
niebezpieczenstwo dla zycia i zdrowia osob.
Nieprzestrzeganie tego symbolu moze mie¢
wptyw na zdrowie, az do uszkodzen
zagrazajgcych zyciu.

Ten symbol oznacza mozliwie niebezpieczng
sytuacje. Nieprzestrzeganie tych symboli
moze skutkowac lekkimi ranami lub prowadzié
do szkdd materialnych.

Symbol ten daje wskazéwki odnoénie
prawidtowego obchodzenia sie z maszyna.
Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze
prowadzi¢ do awarii maszyny lub do zakt6cen.

Pod tym symbolem sg porady dla uzytkownika
i szczegolnie przydatne informacje. Pozwalajg
one optymalnie wykorzysta¢ wszystkie funkcje
maszyny.

Wymagane srodki bezpieczenstwa osobistego zapewnia uzytkownik. Wszystkie istniejgce
zabezpieczenia bezpieczenstwa nalezy regularnie kontrolowac.

CITOACS3
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1.4 Srodki bezpieczenstwa w normalnym trybie pracy

Maszyne mozna uzytkowac tylko wtedy, jezeli wszystkie urzgdzenia ochronne funkcjonuja.

Przynajmniej raz na dzieh nalezy kontrolowa¢ maszyne pod katem widocznych uszkodzen i
funkcjonalnosci urzgdzeh ochronnych.

1.5 Konserwacja i utrzymanie w ruchu, usuwanie usterek

Przepisane prace nastawcze, konserwacyjne i przeglady nalezy wykonywac terminowo.
Wszystkie media robocze zabezpieczy¢ przed przypadkowym zatgczeniem.
Kontrolowac poluzowane potgczenia srubowe.

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych sprawdzi¢ funkcjonowanie urzgdzen zabezpieczajgcych.

1.6 Mechaniczne zmiany maszyny

Bez zezwolenie producenta nie wolno przeprowadzac zadnych zmian. Wszystkie prace
zmieniajgce co$ w urzadzeniu wymagajg zgody pisemnej firmy CITO-SYSTEM gmbH.

e Natychmiast wymienia¢ czesci maszyny, ktore sg wadliwe
o Uzywac wylgcznie oryginalnych czesci zamiennych
e W wypadku czesci firm obcych nie ma gwarancji, ze sg wykonane i skonstruowane w

sposéb zgodny z wymaganiami wytrzymatosciowymi i bezpieczenstwa.

1.7 Czyszczenie maszyny i utylizacja

¢ Nigdy nie czysci¢ maszyny podczas pracy

i ¢ Uzyte materialy odpadowe uzywaé¢ zgodnie
z przeznaczeniem i utylizowaé zgodnie z
. przepisami
Wazne
-8-
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2. Bezpieczenstwo
2.1 Transport

2.1.1 Przygotowanie do transportu

¢ Prosze umocowac urzadzenie w kartonie

¢ Urzadzenie do ciecia powinno by¢ wyczyszczone i wolne od pozostatosci po
pracy

o Prosze zamocowac¢ dzwignie w jej najbardziej dolnej pozyciji

o Prosze skontrolowaé, czy maszyna jest kompletna i czy wszystkie akcesoria
zostaty zapakowane.

21.2 Stan dostawy

Maszyna jest dostarczana spakowana w komplecie z akcesoriami.

2.2 Obstuga i czyszczenie
Podczas obstugi i czyszczenia urzadzenia AC 3 nalezy zawsze uzywac odpowiednie rekawice.
W strefie noza istnieje niebezpieczenstwo przeciecia sie. W akcesoriach startowych AC 3

znajduja sie odpowiednie rekawice. W razie potrzeby mozna je zamowic¢ pod numerem artykutu
BRH00020.

Niebezpieczenstwo!

CITOACS3
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3. Dane techniczne

31 Miejsce pracy

Urzadzenie nalezy ustawi¢ na ptaskiej, antyposlizgowej powierzchni.

3.2 Dane techniczne

Ogdlne dane

Urzadzenie DL x SZE x WYS (w mm) 1080 x 180 x 310
Wymagania przestrzenne (w mm) 1080 x 180 x 310
Waga (kg) 9,0

Specyfikacja urzadzenia

Rodzaj urzgdzenia urzgdzenie do ciecia
Min. Dlugosé¢ ciecia (w mm) 25
Maks. Dtugos¢ ciecia (w mm) 815

Maks. Dtugos$¢ ciecia z
Opcjonalnym przediuzeniem 1.500
Linijki (w mm)

3.3 Wyposazenie urzadzenie
Normalne akcesoria to:

¢ Obcinarka katowa ukosujgca AC 3

e Klucz imbusowy 2,5 mm

¢ Instrukcja obstugi

o Pedzel do czyszczenia (MDA03065)

¢ 5 x podktadki thace (BDA03001)

¢ 1 para rekawic ochronnych (BRH00020)
e 1 tubka AC 3 smaru 50 g (MDA03062)

-10 -
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4. Pierwsze uruchomienie

4.1 Ustawienie urzadzenia do ciecia
Prosze wyciggna¢ urzadzenie do ciecia AC3 jak i dodane akcesoria z kartonu i umiesci¢ na
ptaskiej i antyposlizgowej powierzchni. (wielkos¢ min. 1080 x 180 x 310mm)

4.2 Instrukcja obstugi
Przed pierwszym uruchomieniem prosze przeczytac calg instrukcje obstugi i zapoznac sie z nig.

4.3 Usuniecie zabezpieczenia transportowego

Prosze usung¢ zabezpieczenie transportowe na obudowie wyrzutnika ostroznie pociggajac
opaske kablowa.

5. Obstuga

5.1 Ustawianie dltugosci paskow
Nastawianie dtugosci paskéw nastepuje za pomocg bocznej blokady z pomocg zintegrowanej

linijki w ptycie podstawy urzgdzenia do ciecia. Jako referencja stuzy do tego prawy bok boczne;j
blokady.

Przyktad (foto) nastawiania dtugosci paska na 20 cm

-1 -
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5.2 Nastawianie centrowania paskéw

W celu doktadnego centrowania paska konieczny jest nastepujgcy sposéb postepowania

1) Centrowanie poprzez lewy tylny odbojnik i szyne centrujaca
Justowanie podstawowe paska nastepuje, wprowadzajac go centralnie do szyny
centrujacej.

Nastepnie tylny odbojnik zostaje przesuniety w kierunku uzytkownika, az do momentu
minimalnego styku z kontrbiga.

-12 -
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2) Centrowanie poprzez boczny odbojnik

Koniec paska zostaje centrowany poprzez wyciecie w bocznym odbojniku.

(LANANRRRARARERRRRR

CUNENANNNRNRENARREE I

¢ Centrowanie ca pomoca lewego tylnego odbojnika.
Opcjonalnie centrowanie paska z lewej moze nastgpi¢ wytgcznie poprzez tylny odbojnik.
Do tego pasek jest wktadany centralnie przez wyciecie w ptycie podstawy i tylny odbojnik
jest przesuwany do styku z kontrbigg w kierunku obstugujgcego.

-13-
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¢ Centrowanie za pomoca szyny centrujacej
Opcjonalnie centrowanie paska moze nastgpi¢ wytgcznie poprzez szyne centrujgca po
lewej stronie urzadzenia. Do tego konieczny jest demontaz szyny centrujgcej (Sruba
imbusowa 4 mm) i tylnego odbojnika (ponad $rubg dokrecajgcg) Szyna centrujgca za
pomocg sruby dokrecajgcej moze zosta¢ zamontowana na pozycji tylnego odbojnika.
Centrowanie nastepuje wytgcznie poprzez wprowadzenie paska w srodek do szyny
centrujgcej.

-14 -
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5.3 Operacja ciecia
Po wycentrowaniu paska mozna wykonaé¢ operacje ciecia. W tym celu dzwignia maszyny

zostaje wcisnieta w dét az do oporu. Przy skracaniu paska nastepuje wtedy ciecie ukosujgce i
zagiecie paska w jednym cyklu roboczym.

-15-
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Proces ciecia jest zakonczony, jezeli dzwignia maszyny ponowienie osiggnie swojg najwyzszg
pozycje. Nastepnie odpad po cieciu moze zosta¢ wyrzucony poprzez nacisniecie wyrzutnika.

partner for success I I I I I I

Zanim rozpocznie sie nastepny proces ciecia, wyrzutnik musi powrdci¢ do swojej pozyciji
wyjsciowe;.

-16 -
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5.4 Wymiana podktadki tnacej

Jezeli podczas procesu ciecia kontrbig i nie zostaty przeciete do kohca , koniecznym bedzie
wymiana podktadki thgcej. Aby moc wymieni¢ podkiadke thgca nalezy kompletnie wykrecié
Sruby imbusowe (na fotografii zaznaczone na czerwono) w dolnej czesci urzgdzenia za pomoca
klucza imbusowego.

Nastepnie mozna wyjgc¢ ptyte tngca i wymieni¢ na nowa.

Nastepnie za pomocg srub imbusowych w dolnej stronie urzgadzenia trzeba jg ponownie
zamontowac.

5.5 Wymiana noza

Noze do AC 3 w razie zapotrzebowania mogg zosta¢ wymienione przez profesjonalny personel.
W tym celu oferujemy osobny zestaw do wymiany noza (BDA03027).

-17 -
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5.6 Przepisy bezpieczenstwa (w szczegélnosci podczas pracy)

Prosze przestrzegaé aktualne przepisy BHP

Niebezpieczenstwo!

5.7 Prace konserwacyjne
5.7.1 Czyszczenie i pielegnacja
i. Prosze regularnie, raz w tygodniu czysci¢ urzgdzenie do ciecia.

Zabrudzone urzadzenie do ciecia mogto by doprowadzi¢ do btedow
w funkcjonowaniu.

ii. Prosze zawsze uzywac rekawiczek znajdujgcych sie w ]
zestawie (BRH00020) Wazne

iii. Prosze czysci¢ plytke thgcg za pomocg pedzla do czyszczenia (MDAO03065)
regularnie (raz na dzien) Poprzez to mozemy wydtuzy¢ czas uzytkowania ptytki tngce;j.

iv. raz w tygodniu smarowac sprezyny (nr obiektu 23-24) i kota zebate jak i wat zebaty nr
obiektu 30 &26) za pomocg dotgczonego smaru (MDA03062)
5.7.2 Dokumentowanie konserwacji lub osobna ksiega obstugi
Prosze prowadzi¢ doktadne potwierdzanie konserwacji z podaniem prac konserwacyjnych, 0sog
je wykonujgcg, datg konserwacji i podpisem osoby wykonujgcej. W rozdziale 9 znajduje sie
wzor odpowiedniej ksigzki obstugi.
5.7.3 Prace uruchomieniowe
Zasadniczo uruchomienie wykonywane jest przez pracownikéw firmy CITO-SYSTEM GmbH lub
przez autoryzowane osoby firmy CITO-SYSTEM GmbH. W wypadku usuwania mniejszych

awarii prosze zasiegnac¢ informacji w rozdziale 4 Obstuga

5.7.4 Informacje obstugi klienta

Nazwa klienta: CITO-SYSTEM GmbH
Ulica: Haimendorfer Str. 37 + 46
Miejscowosé: 90571 Schwaig
Telefon: +49911 95885-0
Faks: +4991195885-50
E-mail: info@cito.pl
Strona web: www.cito.de
-18 -
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6. Skltadowanie, wylaczenie z uzytkowania
6.1 Przepisy bezpieczeinstwa

Zwroci¢ uwage na stabilnos¢ urzgdzenia na miejscu sktadowania

6.2 Warunki sktadowania

¢ Magazyn musi by¢ zadaszony i suchy
e Temperatury skltadowania moga sie porusza¢ w zakresie 15°C — 25°C
e Wilgotnos¢ powietrza powinna przecietnie wynosi¢ 60 %, aby zapobiec koroz;ji.

6.3 Wylaczenie z uzytkowania
Wylaczenie prosze zabezpieczyC¢ dzwignie za pomocg opaski w najnizszej pozyciji
Czyszczenie przed sktadowaniem nalezy wyczysci¢ AC 3

Skladowanie AC 3 nalezy sktadowac w przewidzianym dla niego kartonie.

-19-
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7. Utylizacja
71 Grupy montazowe zdatne do utylizacji

7.1.1 Grupy materiatowe

Nastepujgce grupy materiatowe mogg wystepowa¢ w maszynie:
- stal - tworzywa sztuczne

- blacha aluminiowa - aluminium

7.2 Miejsca utylizacji, Urzedy

7.2.1 Miejsca utylizaciji
Prosze dowiedzie¢ sie w odpowiednim urzedzie odnosnie utylizcji w celu profesjonalnej
utylizacji AC 3.

7.2.2 Zgtoszenia do producenta
Prosze przesta¢ do firmy CITO-SYSTEM GmbH informacje, jezeli AC 3 zostanie wylgczone.
Stuzy to do statystycznej obserwaciji produktu w naszej firmie.

-20 -
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8. Lista czesci zamiennych / akcesoriéw

czesé zamienna numer opcjonalne akcesoria numer
zamoéwienia zamoéwienia

AC 3 podktadka tnagca BDAOQ3001 AC 3 przedtuzenie linijki 1.500 mm (zestaw) | ADC00002

AC 3 zestaw wymiany noza | BDA03027 AC 3 licznik sztuk (zestaw) ADCO00006

AC 3smar50g MDAO03062

pedzel do czyszczenia MDAO03065

rekawice ochronne (1 para) | BRH00020

CITOACS3
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9. Przykiad ksiegi obstugi

Numer seryjny

data

przeprowadzona czynnos¢

Nazwisko

CITOACS3
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